Encore’ LT
Reczne systemy malowania
proszkowego
Instrukcja obstugi dla uzytkownika
P/N 7169811_02

- Polish -
Data wydania 12/11

Tresé niniejszego dokumentu moze ulec zmianie bez uprzedzenia.
Najnowszg wersje instrukcji obstugi mozna znalez¢ pod adresem http://emanuals.nordson.com/finishing.

(€& <=

(Wordson

NORDSON CORPORATION « AMHERST, OHIO « USA


nick.klasovsky
Rectangle


Kontakt Uwaga

Firma Nordson Corporation oczekuje na komentarze i pytania zwigzane z Niniejsza publikacja firmy Nordson Corporation jest chroniona prawami
oferowanymi produktami. Informacje ogélne o firmie Nordson mozna autorskimi. Ochrona prawna objeto w roku 2011. Zadna czes—
znalez— w witrynie internetowej pod adresem: http://www.nordson.com. niniejszego dokumentu nie moze by— kopiowana, powielana ani

ttumaczona bez uprzedniej pisemnej zgody firmy Nordson Corporation.
Informacje zawarte w tej publikacji mogg podlega— zmianom bez
powiadamiania.

Znaki towarowe

Nazwy Encore, Nordson oraz logo Nordson sg zastrzezonymi znakami
towarowymi Nordson Corporation.

P/N 716981 1_02 © 2011 Nordson Corporation



Betasolv jest zarejestrowanym znakiem towarowym firmy Oakite
Corporation, Inc.






Spis tresci i

Spis tresci

Nordson International ..................c..coiiiian.n.
BUIOpE e
Distributors in Eastern & Southern Europe ...............
Outside Europe / Hors d'Europe / Fuera de Europa .........
Africa/MiddleEast ........ ... ... ...
Asia / Australia / Latin America ........................
Japan ...
North America ....... ... .. .. .

BezpieCczeNnstwo ............iiiiiiiiiii i
Wykwalifikowany personel ......... ... ... .l
Przeznaczenie ........... ... ..
Przepisy i homologacje ......... ... ... .. i
Bezpieczenstwoobstugi ... ...l
Bezpieczenstwo pozarowe .......... .o
Uziemienie . ...t e
Postepowanie wrazieawarii ............. ... i
Utylizacja ... e

L0 T
Wprowadzenie .......... ..
Sktadniki urzgdzern mobilnych ....... ... .. ... o oL

Sktadniki urzadzenia przeznaczonego do montazu

(0= T8 oo =Yo7 AN

Sktadniki urzadzenia przeznaczonego do montazu

NASCIANIE ... it e
Danetechniczne ........... ... ...
Urzadzenie mobilne z wibratorem .....................

Urzgdzenie mobilne z 50-funtowym zbiornikiem podajgcym

Etykiety naurzadzeniu .......... ... ... i
Etykiety certyfikatow na pistolecie proszkowym ..........
Etykieta certyfikatu na sterowniku .....................

PR = =

00000000

oo Lo

JE G N W W N e Q)
1

© 2011 Nordson Corporation

P/N 7169811_02



ii Spis tresci

Konfiguracja systemu..................cciaannn.
Montaz sterownikanaporeczy .....................
Montaz sterownika na $cianie ......................
Potaczeniaw systemie . ........... ... ..ol

Schematpotaczen ......... ... .. ...l

Potgczenia sterownika ............. .. .. ..o
Konfiguracja systemu z wibratorem .................

Konfiguracja zbiornika podajgcego i urzgdzenia

mocowanego na scianie lub poreczy ................

Instalacja adaptera lub ztgczki w urzgdzeniach

montowanych na Scianie lub na poreczy ..........
Montaz ztgczki ....... ... ..
Montaz adaptera ............ ... ...
Potaczenia pistoletu proszkowego ..................
Kabel pistoletu ........ ... ..
Weze powietrzne i waz proszkowy ...............
Wigzaniewezyikabla ............... ... ... ...
Potgczenia pneumatyczne w urzgdzeniu  ............
Zasilanie urzgdzenia powietrzem ................
Urzadzeniamobilne ....... ... .. ... ... ... ...

Urzadzenia montowane na Scianie lub na poreczy

Potaczenia elektryczne ....... ... ... ..ol
Zasilanie ...
Uziemienie urzgdzenia .............. ... ... .....

Konfiguracja sterownika .............. ... ... ... ...
Sekwencja wtgczania zasilania  ..................
Wejscie do trybu konfiguracji ....................
Ustawienia funkcji  ......... ... . i,
Ustawienia podajnika z wibratorem do kartonéw ...

Pracaciggta ......... ... ... i
Opodznienie wytaczenia .............. .. .......
Wyijscie z trybu konfiguracji .....................

P/N 7169811_02

© 2011 Nordson Corporation



Spis tresci iii

Obstuga .....coiiiiiiii it ii i aa i aa e 4-1
Specjalne warunki bezpiecznej eksploatacji zgodne z
przepisami UE (ATEX) ... ...t 4-1
Interfejs sterownika ... ... 4-1
Tryb redukcji zuzyciaenergii = ......... ... .. it 4-1
Wyswietlaczeidiody LED ............ ...t 4-2
Parametry napigcia elektrostatycznego .................... 4-2
Tryb Select Charger ....... ..., 4-2
Tryb wiasny (Custom) elektryzacji ....................... 4-3
Tryb klasyczny (Classic) elektryzacji  .................... 4-3
Tryb klasyczny standardowy (STD) ................... 4-3
Tryb klasyczny AFC ... .. 4-4
Nastawy przeptywu proszku .......... ..., 4-4
Ustawienia w trybie SmartFlow ......................... 4-5
Ustawienia w trybie klasycznym ........................ 4-6
Dziatanie pistoletu proszkowego .......... ... ... ... ... 4-7
Dziatanie powietrza do czyszczenia elektrody ............ 4-7
Obstugacodzienna ........... ..., 4-7
Uruchomienie ......... ..ot 4-7
Przedmuch . ... . 4-8
Wstawianie kartonu z proszkiem ............ ... ... . .... 4-8
Dziatanie wibratorado kartonu .............. ... .. ..., 4-9
Wymiana dysz szczelinowych .......... ... ... ... . .... 4-9
Wymiana dysz stozkowych i deflektoréw ................. 4-10
Instalacja opcjonalnego zestawu do regulacji strugi proszku 4-11
Wytaczanie ... 4-11
KONSEIWacCja .. ...t 4-12
Zalecana procedura czyszczenia elementow
stykajacych sig z proszkiem ........ ... ... ... 4-12
Konserwacja ......... .ot 4-12
Rozwigzywanie probleméw ...............ccciiiiiiiatn 5-1
Bfedy sterownika .......... .. 5-1
Ogolne procedury rozwigzywania problemoéw ............... 5-2
Test rezystancji zasilacza pistoletu proszkowego ............ 5-6
Test rezystancji zespotu elektrody ......... ... ... ... .... 5-6
Test ciggtosci kabla pistoletu  .......... ... ... ... o L. 5-7
Naprawy .......ccoiiiiriiiiinainrannraansnnnsnnnnnnns 6-1
Naprawa pistoletu proszkowego .......... ... ... ..., 6-1
Wymiana zasilacza i elementéw kanatu proszkowego ...... 6-1
Rozmontowanie pistoletu ........... ... ... ... oL 6-1
Wymiana zasilacza ............. ... ... ... 6-2
Wymiana elementéw kanatu proszkowego ............. 6-3
Zamontowanie elementow kanatu proszkowego ........ 6-4
Zmontowanie pistoletu  .......... .. 6-4
Wymianakabla .......... ... ... 6-5
Demontazkabla ........... ... .. i 6-5
Montaz kabla ......... .. . .. 6-6
Wymiana wytgcznika spustu ... ... .ol 6-6
Demontaz wytacznika .......... ... i 6-6
Montaz wytacznika ........ ... . . o 6-7
Naprawa sterownika ........... ... 6-9
Elementy panelutylnego ......... ... ... i, 6-10
Wymiana silnika wibracyjnego ......... ... oo 6-11

© 2011 Nordson Corporation P/N 7169811_02



iv Spis tresci

0 o 7-1
Wprowadzenie ......... .. 7-1
Numery katalogowe urzadzen .................. ... ....... 7-1
Czesci pistoletu natryskowego  ........... .., 7-1
Wyposazenie opcjonalne do pistoletow proszkowych ........ 7-5
Ro6zne elementy opcjonalne do pistoletow proszkowych .. .. 7-5
Dysze szczelinowe ... ... i 7-5
Dysza stozkowa ideflektory .......... ... ... ... ... ..., 7-6
Dysze krzyzowe Cross-Cut  ......... ..., 7-6
Zestaw do regulacji strugi proszku  .......... ...l 7-7
Czescisterownika ........ ...t 7-8
Panel przedni i wewnetrzne uziemienie szafki ............. 7-8
Wykaz czesci panelu przedniego i wewnetrznego
uziemieniaszafki ....... ... . 7-9
Czescipanelutylnego ........ ..., 7-10
Wykaz czesci panelutylnego ........... ... .l 7-11
Czescirozdzielacza .............c.ciiiiiiiiii, 7-12
Komponenty systemowe i czesci urzadzenia ................ 7-13
Waz proszkowy i weze powietrzne ...................... 7-14
Wyposazenie opcjonalne urzadzen ..................... 7-14
Wiring Diagram .........coiiiiiiriii i iin i innrnanr s 8-1

P/N 7169811_02

© 2011 Nordson Corporation



Introduction  O-1

Nordson International

http://www.nordson.com/Directory

Country Phone Fax
Europe
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Czech Republic 4205-4159 2411 4205-4124 4971
Denmark Hot Melt 45-43-66 0123 45-43-64 1101
Finishing 45-43-200 300 45-43-430 359
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Liineburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Nordson UV | 49-211-9205528 | 49-211-9252148
EFD 49-6238 920972 49-6238 920973
Italy 39-02-216684-400 | 39-02-26926699
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-23 68 3636
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 | 351-22-961 9409
Russia 7-812-718 62 63 7-812-718 62 63

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34-96-3132090 | 34-96-313 2244
Sweden 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Switzerland 41-61-4113838 | 41-61-411 3818
United Hot Melt 44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom I @ strial | 44-161-498 1500 | 44-161-498 1501
Coating
Systems

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

© 2011 Nordson Corporation
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0-2 Introduction

Outside Europe / Hors d'Europe / Fuera de Europa

* Foryour nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson
offices below for detailed information.

* Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre
pays, veuillez contacter I'un de bureaux ci-dessous.

* Para obtener la direccion de la oficina correspondiente, por favor
dirijase a unas de las oficinas principales que siguen abajo.

Contact Nordson

Phone

Fax

Africa / Middle East

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

1-440-685-4797

81-3-5762 2700

81-3-5762 2701

1-905-475 6730

1-905-475 8821

1-770-497 3400

1-770-497 3500

1-880-433 9319

1-888-229 4580

Pacific South Division,
USA
Japan
Japan
North America
Canada
USA Hot Melt
Finishing
Nordson UV

1-440-985 4592

1-440-985 4593

NI_EN_0-0211-MX

© 2011Nordson Corporation
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Bezpieczenstwo  1-1

Rozdziat 1
Bezpieczenstwo

Uzytkownik musi zapoznac sie z ponizszymi zasadami bezpiecznej
eksploatacji urzadzenia i przestrzegac ich. W dokumentaciji urzagdzen
znajdujg sie ostrzezenia, uwagi i zalecenia, dotyczgce zaréwno sprzetu, jak i
wykonywanych czynnosci.

Trzeba zadbac o to, aby kompletna dokumentacja urzgdzen, tgcznie z
niniejszg instrukcjg, byta dostepna dla personelu obstugujacego i
serwisujgcego.

Wykwalifikowany personel

Przeznaczenie

Whasciciel urzadzenia musi zadbac o to, aby urzadzenia firmy Nordson byty
instalowane, obstugiwane i naprawiane wytgcznie przez osoby z
odpowiednimi kwalifikacjami. Za osoby z kwalifikacjami uwaza sig
pracownikéw etatowych lub zatrudnionych na umowe, ktérzy zostali
przeszkoleni w zakresie bezpiecznej realizacji powierzonych im zadan.
Osoby takie znajg odpowiednie zasady bezpieczenstwa i przepisy oraz sg
fizycznie zdolne do realizacji zleconych czynnosci.

Uzywanie urzgdzen firmy Nordson do celéw innych niz opisane w
dostarczonej dokumentacji moze byc¢ przyczyng obrazen ciata lub
zniszczenia mienia.

Przyktady uzycia urzadzen niezgodnie z przeznaczeniem obejmuja:
* stosowanie nieodpowiednich materiatow;

* modyfikacje urzgdzenia bez upowaznienia;

® usuniecie lub ominiecie zabezpieczen lub blokad;

* uzycie niewtasciwych lub uszkodzonych czesci;

® uzycie niezatwierdzonego wyposazenia dodatkowego;

* uzywanie urzgdzen w warunkach, w ktorych dopuszczalne wartosci
obcigzen sg przekroczone.

Przepisy i homologacje

Trzeba mie¢ pewnosé, ze wszystkie urzadzenia sg przystosowane i
dopuszczone do pracy w warunkach, jakie panujg w miejscu instalacji. Jezeli
instrukcje instalaciji, obstugi i serwisowania nie bedg przestrzegane,
homologacja urzgdzenia utraci waznosc.

Wszystkie fazy instalacji urzgdzen musza by¢ zgodne z obowigzujgcymi
przepisami.

© 2011 Nordson Corporation
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1-2 Bezpieczenstwo

Bezpieczenstwo obstugi

Przestrzeganie ponizszych zalecen pozwoli unikng¢ ryzyka obrazen.

Osoby bez odpowiednich kwalifikacji nie mogg obstugiwac ani naprawiac
urzgdzenia.

Urzgdzenie mozna obstugiwaé wytgcznie wtedy, gdy zabezpieczenia,
pokrywy i ostony sg nienaruszone, a automatyczne blokady dziatajg
prawidtowo. Nie omija¢ ani nie wytgcza¢ zadnych zabezpieczen.

Zachowac¢ bezpieczng odlegtos¢ od ruchomych elementéw. Przed
regulacjag lub naprawa elementow poruszajacych sie trzeba odtaczy¢
zasilanie i zaczekac, az urzadzenie zatrzyma sie. Zablokowac¢ wytgcznik
zasilania, aby uniemozliwi¢ przypadkowe uruchomienie.

Uwolni¢ cisnienie z instalacji (rozprezyc¢) przed regulacjg lub naprawa
podzespotéw pracujacych pod cisnieniem hydraulicznym lub
pneumatycznym. Odtgczy¢, zablokowac i oznaczy¢ wytaczniki przed
serwisowaniem podzespotow zasilanych napieciem elektrycznym.

Zaopatrzy¢ sie w karty charakterystyk (MSDS) wszystkich stosowanych
materiatow. Przestrzegac zalecen producenta, dotyczacych
bezpiecznego obchodzenia sie z materiatami oraz stosowac zalecane
srodki ochrony osobiste;j.

Aby unikngé ryzyka obrazen, trzeba tez pamietaé o mniej oczywistych
zagrozeniach w miejscu pracy, ktérych nie mozna catkowicie
wyeliminowad, takich jak gorgce powierzchnie, ostre krawedzie, obwody
elektryczne pod napieciem i ruchome czesci, ktérych nie mozna
zabudowac ani ostoni¢ w inny sposab.

Bezpieczenstwo pozarowe

Przestrzeganie ponizszych zasad pozwoli unikna¢ ryzyka pozaru lub
eksplozji.

Nie wolno pali¢ tytoniu, spawag, szlifowac ani uzywac otwartego ognia
tam, gdzie sg sktadowane lub uzywane materiaty tatwopalne.

Trzeba zapewni¢ odpowiednig wentylacje, aby unikngé wzrostu stezen
materiatéw lotnych i oparéw do niebezpiecznego poziomu. Przestrzegaé
przepiséw lokalnych i postepowaé zgodnie z instrukcjami podanymi w
kartach charakterystyki (MSDS).

Nie wytgczaé uktaddw elektrycznych pod napieciem podczas pracy z
materiatami tatwopalnymi. Wczesniej odtgczy¢ zasilanie odtgcznikiem,
aby unikna¢ iskrzenia.

Pozna¢ rozmieszczenie wytacznikow awaryjnych, zawordw odcinajgcych
i gasnic. W razie pozaru w kabinie proszkowej natychmiast wytgczy¢
system i wentylacje.

Czyszczenie, konserwacje, testowanie i naprawe urzgdzen wykonywac
zgodnie z procedurami opisanymi w dokumentaciji.

Korzystac tylko z oryginalnych czesci zamiennych. W sprawie informaciji
o czesciach zamiennych i porad kontaktowac sie z przedstawicielem
firmy Nordson.

P/N 7169811_02
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Bezpieczenstwo  1-3

Uziemienie

/N

OSTRZEZENIE: Uzywanie niesprawnych urzgdzen elektrostatycznych
jest niebezpieczne i moze spowodowac porazenie prgdem elektrycznym,
pozar lub eksplozje. Testy rezystancji powinny naleze¢ do zakresu
przeglagdow okresowych. W przypadku odczucia nawet nieznacznego
wytadowania elektrycznego lub zaobserwowania iskrzenia albo fuku
elektrycznego nalezy natychmiast wytgczy¢ wszystkie urzgdzenia
elektryczne i elektrostatyczne. Nie wolno ponownie wtgczac urzadzen,
dopdki problem nie zostanie rozpoznany i usuniety.

Uziemienie wewnatrz kabiny i wokét otwordw musi by¢ zgodne z wymogami
NFPA dla lokalizacji niebezpiecznych opisanych w klasie Il, dziat 1 lub 2.
Zapoznac sie z dokumentami NFPA 33, NFPA 70 (artykuty NEC 500, 502 i
516) oraz NFPA 77.

¢ W obszarach napylania proszku wszystkie przedmioty przewodzgce prad
muszg by¢ elektrycznie potaczone z uziemieniem z zachowaniem
rezystancji nie wiekszej niz 1 megaom, mierzonej przyrzadem
przyktadajacym do mierzonego obwodu napiecie o wartosci co najmniej
500 V.

* Wyposazenie, ktére musi by¢ uziemione, to m.in. podtoga w kabinie
proszkowej, podesty dla operatoréw, zbiorniki, mocowania fotokomorek i
dysze odmuchujace. Personel pracujacy w obszarze napylania musi by¢
uziemiony.

* |[stnieje mozliwosé wystgpienia potencjatu zaptonowego z
naelektryzowanego ciata cztowieka. Osoby przebywajgce na malowanej
powierzchni, np. na podescie lub noszgce nieprzewodzgce buty, nie sa
uziemione. Personel musi nosi¢ buty z przewodzgcymi podeszwami lub
uzywac tasmy uziemiajgcej, aby zapewnic ciggtos¢ uziemienia podczas
pracy z urzgdzeniami elektrostatycznymi lub w ich poblizu.

* Operatorzy muszg zachowaé bezposredni kontakt z rekojescia pistoletu,
aby unikng¢ porazenia podczas pracy z recznymi elektrostatycznymi
pistoletami proszkowymi. Jezeli musza by¢ uzywane rekawice, nalezy
wycigé otwor na dton lub palce, uzywac rekawic elektrycznie
przewodzgcych albo zaktadaé uziemiajgcg tasme potgczona z rekojescia
pistoletu lub innym przedmiotem podtgczonym do sprawdzonego
uziemienia.

* Przed regulacjg lub czyszczeniem pistoletow proszkowych trzeba
odtgczyc zasilanie elektryczne i uziemic elektrody pistoletéw.

* Po zakonczeniu serwisowania urzadzen podtaczy¢ wszystkie odtgczone
urzadzenia, kable uziemiajgce i przewody.

Postepowanie w razie awarii

Utylizacja

Jezeli system lub jakikolwiek element wyposazenia nie dziata prawidtowo,
nalezy natychmiast wytgczy¢ zasilanie i wykonac¢ ponizsze czynnosci.

e (QOdtaczyé i zablokowac zasilanie elektryczne. Zamknaé pneumatyczne
zawory odcinajgce i uwolni¢ cisnienie.

* Rozpozna¢ przyczyne awarii i usunaé jg przed ponownym wigczeniem
urzgdzen.

Materiaty i wyposazenie zuzyte podczas pracy i serwisowania nalezy usuwac
zgodnie z przepisami lokalnymi.

© 2011 Nordson Corporation
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Opis 2-1

Rozdziat 2
Opis

Wprowadzenie

Zapoznac sie z rysunkiem 2-1. Niniejsza instrukcja dotyczy wszystkich wersji
recznego urzgdzenia do malowania proszkowego Encore LT:

® urzadzenie mobilne z wibracyjnym podajnikiem proszku z kartonow;

® urzadzenie mobilne ze zbiornikiem podajacym;

® urzgdzenie montowane na poreczy;

® urzadzenie montowane na $cianie.

. . S . Urzadzenie mobilne z wibracyjnym poda-
Urzadzenie mobilne ze zbiornikiem podajacym jnikiem proszku z kartonéw

Rysunek 2-1 Mobilne urzadzenia Encore LT do recznego malowania proszkowego

© 2011 Nordson Corporation P/N 7169811_02



2-2 Opis

Sktadniki urzadzen mobilnych
W sktad urzadzen wchodza:

sterownik pistoletow recznych Encore LT

reczny pistolet proszkowy Encore LT

pompa proszkowa Encore Generation Il

rura ssagca Encore

jeden z ponizszych podzespotdw zaleznie od wersji urzadzenia:

* stot wibracyjny z silnikiem do fluidyzacii 25- lub 50-funtowych
kartonéw z proszkiem,

¢ okragty 50-funtowy zbiornik podajacy do fluidyzacji proszku za
pomocg sprezonego powietrza pod nieduzym cisnieniem

waz proszkowy 11 mm, weze powietrzne, opaska spiralna, paski z

rzepem.

Elementy te sg montowane na solidnym wézku z dwoma kétkami.

Sktadniki urzadzenia przeznaczonego do montazu na poreczy

Sktadniki urzadzen montowanych na poreczy:

sterownik pistoletéw recznych Encore LT
reczny pistolet proszkowy Encore LT
pompa proszkowa Encore Generation Il

adapter pompy i ztgczka do stosowania ze zbiornikami podajgcymi
HR/NHR

zestaw do montazu na poreczy
zestaw uziemiajgcy

waz proszkowy 11 mm, weze powietrzne, opaska spiralna, paski z
rzepem.

filtr powietrza.

UWAGA: Powder can be also be supplied from an Encore in-line pump
mounted in a feed center.

Sktadniki urzadzenia przeznaczonego do montazu na Scianie

Sktadniki urzadzen montowanych na Scianie

sterownik pistoletéw recznych Encore LT
reczny pistolet proszkowy Encore LT
pompa proszkowa Encore Generation Il

adapter pompy i ztgczka do stosowania ze zbiornikami podajgcymi
HR/NHR

zestaw do montazu na $cianie
zestaw uziemiajgcy

waz proszkowy 11 mm, weze powietrzne, opaska spiralna, paski z
rzepem.
filtr powietrza.

UWAGA: Proszek mozna tez dostarczac z pompy liniowej Encore
zamontowanej w urzadzeniu do podawania proszku.

P/N 7169811_02
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Opis 2-3

Dane techniczne

Model

Parametry napiecia
zasilajgcego

Parametry wyjsciowe

Aplikator ENCORE

+/-19V (ac), 1 A

100 KV, 100 LA

Sterownik ENCORE 100-250 V (ac), 50/60 Hz ND
Silnik wibracyjny 50 Hz 230V (ac), +/- 10% ND
Silnik wibracyjny 60 Hz 115V (ac), +/- 10% ND

* Powietrze wlotowe: 4.0-7.6 bar (58-110 psi), czastki state <5y, punkt rosy

<10 °C (50 °F)

* Maksymalna wilgotnos¢ wzgledna: 95% bez kondensaciji
* Temperatura otoczenia: +15 - +40 °C (59-104 °F)
e Strefa niebezpieczna—aplikator: Strefa 21 (UE) lub klasa Il, dziat 1,

grupaFiG

¢ Strefa niebezpieczna—sterownik: Strefa 22 (UE) lub klasa I, dziat 2,

grupaFiG

® Zabezpieczenie przed pytem: IP6X

* Nosnosc stotu wibratora: 25 kg (50 funtow) karton z proszkiem.

Urzadzenie mobilne z wibratorem

Wysokosc¢: 995 mm (35.2 ")
Dtugosc¢: 820 mm (32.25”)
Rozstaw kotek: 598.5 mm (23.57)
Ciezar: 46.7 kg (103 funty)

Urzadzenie mobilne z 50-funtowym zbiornikiem podajacym

Wysokosc¢: 995 mm (35.27)
Dtugosc¢: 812 mm (327)
Rozstaw kotek: 598.5 mm (23.57)
Ciezar: 50.4 kg (111 funty)

© 2011 Nordson Corporation
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2-4 Opis

Etykiety na urzadzeniu

Etykiety certyfikatow na pistolecie proszkowym

/

IP/N: xxxxxxxlv  Nordson

S/N: XXXXXXXXXXXX

I |

PATENT
MAX. OUTPUT: 100KV PENDING
Ta: +15°C TO +40°C

\NORDSON CORPORATION, AMHERST, OHIO, U.S.Aj

/® For Electro. Fin. Appl.\
Cc us Class II Spray Mat'l.

x

APPROVED
WHEN CONFIGURED IN ACCORDANCE WITH 1107255
FM11ATEX0056X EEx 2mJ

\_ C€1180 & 11 20 -

Etykieta certyfikatu na sterowniku

ENCORE LT C€1180\

EN 50050 FM11ATEX0057X

€9 1 (2) 3D

Ex tc IlIC T60°C Dc
Ta= +15 to +40°C

Ve

NORDSON CORP. AMHERST, OH, USA
Vn=100-250Vac fn=50-60Hz Ph=100VA

OUTPUT: V(peak)= 19V lo(peak)= +1.0A

WARNING - POTENTIAL ELECTROSTATIC CHARGING
HAZARD, SEE INSTRUCTION MANUAL.
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Konfiguracja systemu  3-1

Rozdziat 3
Konfiguracja systemu

Montaz sterownika na poreczy

Zapoznac sie z rysunkiem 3-1. Urzadzenia przeznaczone do montazu na
poreczy sg dostarczane z uchwytem montazowym, zestawem drobnych
elementéw montazowych i zestawem uziemiajgcym.

1. Zamontowac uchwyt sterownika (1) na spodzie sterownika, uzywajgc
czterech czarnych srub M5 x 12 z tbem stozkowym (2) i jednej podktadki
zabezpieczajgcej #10 (9).

2. Zamontowac uchwyt sterownika (1) na uchwycie do poreczy (5) za
pomocg dwdch srub M8 x 70 (8) z podktadkami zabezpieczajgcymi (7).

3. Nakreci¢ dwie przeciwnakretki M8 (4) na sruby M8 x 40 (3), a nastepnie
wkreci¢ dwie sruby w otwory w uchwycie do poreczy.

Rysunek 3-1 Montaz uchwytu na porecz i tacki na czesci

1. Uchwyt sterownika 5. Uchwyt na porecz 8. Sruby M8 x 70

2. Sruby M5 x 12 6. Porecz 9. Podktadka zabezpieczajgca
3. Sruby M8 x 40 7. Podktadki zabezpieczajgce M8 #10

4. Przeciwnakretki M8 10. Tacka na czesci

© 2011 Nordson Corporation P/N 716981 1_02



3-2 Konfiguracja systemu

Montaz sterownika na poreczy (.,

4. Natozy¢ uchwyt na porecz (6) nad platformg operatora, dokrecic¢ sruby
(3) do poreczy, nastepnie dokreci¢ przeciwnakretki (4) do uchwytu, aby
zapobiec odkrecaniu sie srub.

5. Zamontowac tacke na czesci (11) w dwdch otworach na gérze
sterownika. Uzy¢ dwoch srub M5 (2), ktdre nalezy wkreci¢ w gorng czesé
obudowy sterownika oraz jednej podktadki zabezpieczajgcej #10 (9),
ktéra znajduje sie w zestawie.

6. Uzyc zestawu uziemiajacego do potgczenia ztgcza uziemienia
sterownika z podstawg kabiny zgodnie z opisem w instrukcji dotgczonej
do zestawu uziemiajgcego.

Montaz sterownika na sScianie

Zapoznac sie z rysunkiem 3-2. Wraz z urzgdzeniami przeznaczonymi do

montazu na $cianie sg dostarczane zestawy z uchwytem i elementami

mocujgcymi, ktére sg potrzebne do prawidtowego zamocowania sterownika

na $cianie. Uchwyt pozwala na montaz sterownika ustawionego prostopadie

lub pod kgtem do sciany (co 30 stopni).

1. Umocowac uchwyt do Sciany za pomoca $rub 3/8" (nie znajduja sie w
zestawie).

2. Zainstalowa¢ sterownik na uchwycie za pomocg dostarczonych srub i
podktadek i jednej podktadki wypuktej. Podktadka ta zapewnia ciggtos¢
obwodu uziemienia miedzy sterownikiem i uchwytem.

3. Uzyc¢ zestawu uziemiajacego do potgczenia ztgcza uziemienia
sterownika z podstawg kabiny zgodnie z opisem w instrukcji dotgczonej
do zestawu uziemiajacego.

Podktadka wypukta

Rysunek 3-2 Montaz uchwytu $ciennego

P/N 716981 1_02 © 2011 Nordson Corporation



Konfiguracja systemu  3-3

Potaczenia w systemie

Schemat potaczen

uziemienia. Wszystkie przewodzgce urzadzenia w obszarze napylania

f OSTRZEZENIE: Na tym schemacie nie pokazano wszystkich potgczen
musza byc¢ podtaczone do uziemienia sprawdzonego przez elektryka.

UWAGA: Pokazany na schemacie filtr powietrza wlotowego jest montowany
za panelem przednim urzgdzen przenoénych na wozku. Z urzgdzeniami
przeznaczonymi do montazu na poreczy lub na Scianie jest dostarczany filtr i
uchwyt mocujacy do montazu w instalacji uzytkownika.

Pistolet proszkowy

Klawiatura

|
|
\
|
\
|
Encore LT —+

przekaznikowa podajacy*

\
\
| Zbiornik
|
\

\
|
\
\
_ \
Sterownik | J
‘ Kabel pistoletu
| Plyta gtéwna sterownika ;
\
| 8 |
| - '(_,E | Bezbarwny 4 mm Waz K
| S| 85 3 e 8 | Czarny 6 mm 9z ProSzxowy
K = g o | Niebieski 8 mm
\ > S E TR ! Czarny 8 mm
| S |
S S S| 9O 5 ol
\ 3 = 99T = NieBieski 6 mm
Filt \ > 8 ERgye
- X % ggses |
) \ 8 88388 |
D Ao gla o
HQH | ‘ Pompa
‘ \
C R Czarny 6 mm
= ‘ Rozdzielacz } ____ Niebieski 6 mm” ﬂ}pﬂ‘ﬂmﬂz@ﬁ ‘ ‘
10 mm | |
} ‘ } Rura ssgca
‘ | ‘ Niebieski 6 mm**
10 mm /" T T 7]
Powietrze wlotowe } L— Zasilanie \ U
‘ \
‘ Karta ‘
‘ |
| . .
. o Filtr napiecia
Przewdd zasilajgcy %C zasilajgcego ‘
I

Karton z proszkiem*

|
|
|
|

Uziemienie Silnik wibratora*
wozka
lub kabiny [;D

* Urzadzenie z wibratorem (VBF)
** Urzgdzenie ze zbiornikiem podajgcym

Rysunek 3-3  Schemat blokowy recznego systemu malowania proszkowego Encore LT
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3-4 Konfiguracja systemu

Potaczenia sterownika

Na panelu tylnym sterownika znajdujg sie ztgcza zasilania, uziemienia,
silnika wibracyjnego, pistoletu, pompy i powietrza fluidyzujacego.

5 4
GND L1

(ZIELONY/ZOETY) | 5  (BRAZOWY)
(NIEBIESKI)

Rysunek 3-4  Potgczenia sterownika pistoletu w systemie Encore LT

1. Uziemienie elektrostatyczne (do 5. Doprowadzenie powietrza (waz 9. Powietrze fluidyzujace (waz
wozka lub kabiny) niebieski 10 mm) niebieski 6 mm)

2. Przewdd zasilajgcy silnika 6. Powietrza pompujgce (wgz czarny  10. Zawdr iglicowy powietrza
wibracyjnego 8 mm z pompy) fluidyzujgcego

3. Przewdd zasilajgcy 5 m (15 stop) 7. Kabel pistoletu 11. Powietrze czyszczace

elektrode (waz bezbarwny 4
mm do pistoletu)

©

4. Powietrze atomizujgce (waz niebieski Powietrze przedmuchujagce (waz
8 mm z pompy) czarny 6 mm do pistoletu)

P/N 7169811_02 © 2011 Nordson Corporation



Konfiguracja systemu  3-5

Konfiguracja systemu z wibratorem

Ponizsza procedura dotyczy urzgdzen mobilnych z wibracyjnym podajnikiem
proszku z kartonéw.

1. Rozpakowac ramie rury ssgcej, kotnierz, zestaw $rub, rure ssacg i
pompe.

2. Zapoznac sie z rysunkiem 3-5. Zainstalowac ramie rury ssgcej w sposob
pokazany na rysunku, uzywajac czterech srub M5 x 10 ze
zintegrowanymi podktadkami (3).

Rysunek 3-5 Instalacja ramienia rury ssgcej
1. Ramie 3. Sruby M5 x 10 (4 szt.)
2. Uchwyt ramienia

3. Zapoznag sie z rysunkiem 3-6. Zatozy¢ kotnierz (1) na rure ssaca (2) w
sposdb pokazany na rysunku. Dokrecic¢ $rube imbusowg, aby umocowac
kotnierz.

3/

L

Rysunek 3-6 Instalacja kotnierza na rurze ssgcej

1. Kotnierz 3. Rurassaca
2. Sruba imbusowa M5 (czarna) 4. Uchwyt do zamocowania
pompy

© 2011 Nordson Corporation P/N 7169811_02



3-6 Konfiguracja systemu

Konfiguracja systemu z wibratorem

Rysunek 3-7

1. Rurassgca

2. Pompa

4.

Zapoznac sie z rysunkiem 3-7. Odchyli¢ wspornik rury ssgcej na
zewnatrz i zamontowac rure ssacg (1).

Zamontowac pompe (2) w uchwycie (4) rury ssacej, delikatnie jg
wkrecajac.

Instalacja rury ssgcej i pompy w urzadzeniu Encore LT

3. Wspornik rury 4. Uchwyt do zamocowania
pompy

Rozpakowac weze powietrzne, waz proszkowy, zaciski i paski na rzepy
dostarczone z urzadzeniem.

Zapoznac sie z rysunkiem 3-4. Podtgczy¢ krétsze odcinki wezy do

sterownika:

* niebieski wgz powietrza atomizujgcego 8 mm (4)

® czarny waz powietrza pompujgcego 8 mm (6)

* niebieski waz powietrza fluidyzujacego 6 mm (9)

Zapoznac sie z rysunkiem 3-8. Poprowadzi¢ weze (4, 6, 9) przez otwor z

przodu wozka w sposdb pokazany na rysunku.

Podtaczy¢ weze i waz powietrzny:

* niebieski 8 mm waz powietrza atomizujacego (4) do gérnego kroéca
pompy

® czarny 8 mm wagz powietrza pompujgcego (6) do dolnego kroc¢ca
pompy

* niebieski 6 mm wgz powietrza fluidyzujgcego (9) do ztgczki
dwustronnej (1)

* czarny 6 mm waz powietrza fluidyzujacego (2) do ztaczki dwustronnej
i rury ssacej

* waz proszkowy (7) do pompy — zabezpieczy¢ zaciskiem (3)

UWAGA: Nalezy zostawi¢ zapas dtugosci wezy przed umocowaniem
pompy i weza powietrza fluidyzujgcego do ramienia ssgcego, aby mozna
byto bez ich odtgczania podnosic i wyjmowac rure ssaca z ramienia.

10. Umocowac waz do ramienia za pomoca niebieskich paskéw Nordson na

rzepy (5).

P/N 7169811_02
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Konfiguracja systemu  3-7

Tu zrobi¢ zapas diugosci

3 6*

{ (€7 ll‘j

‘qT

12

Rysunek 3-8  Instalacja rury ssgcej i pompy w urzgdzeniu Encore LT

1. Ztgczka dwustronna 4. Niebieski waz powietrza 7. Waz proszkowy
2. Czarny waz powietrza fluidyzujacego atomizujacego o srednicy 8 mm 9. Niebieski waz powietrza

o $rednicy 6 mm * 5. Paski narzepy fluidyzujacego o srednicy 6
3. Zacisk weza 6. Czarny waz powietrza mm

pompujgcego o srednicy 8 mm * 12. Przepust

Uwaga: * UtworzyC zapas diugosci, postepujac zgodnie z wczesdniejszg wskazowka, przed umocowaniem wezy do
ramienia za pomocg paskow na rzepy.

ssgcej i ztaczka dwustronna (1) sg elementami przewodzacymi prad
elektryczny i zapewniajg prawidtowe uziemienie wdzka. Nie mozna
zastgpowac ich elementami nieprzewodzacymi. Informacje o wezach
zamiennych znajduja sie w rozdziale Czesci.

f OSTRZEZENIE: Czarny waz powietrza fluidyzujgcego (2), ztgcze rury

UWAGA: Pompa jest wyposazona w szybkoztgcza, ktére umozliwiajg
szybkie odtgczenie wezy powietrznych podczas czyszczenia lub naprawy
pompy. W celu roztgczenia trzeba odciggnaé karbowane pierscienie na
ztgczce.
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Konfiguracja zbiornika podajgcego i urzgdzenia
mocowanego ha scianie lub poreczy

Opisana procedura dotyczy urzgdzen mobilnych oraz montowanych na
Scianie lub na poreczy, ktore sg zasilane proszkiem ze zbiornika podajacego.

1. Otworzy¢ zatrzaski pokrywy zbiornika i zdjg¢ waz odpowietrzajacy oraz
zaciski weza. Zamkngé zatrzaskami pokrywe zbiornika.

2. Rozpakowac pompe, waz proszkowy, waz powietrzny, zaciski i paski na
rzepy dostarczone z urzgdzeniem.

3. Zapoznag sie z rysunkiem 3-4. Do sterownika podtgczyc:
* niebieski waz powietrza atomizujgcego 8 mm (4)
® czarny waz powietrza pompujgcego 8 mm (6)
* niebieski wgz powietrza fluidyzujacego 6 mm (9)

4. Zapoznac sie z rysunkiem 3-9. Poprowadzi¢ wagz powietrza
atomizujgcego (4) i waz powietrza pompujgcego (6) przez przepust (12) z
przodu urzgdzenia na wozku.

5. Poprowadzi¢ waz powietrza fluidyzujgcego (9) przez urzadzenie i
wyprowadzi¢ z przodu na dole.

6. Urzadzenia mobilne: Zamontowac zbiornik podajgcy na platformie
wozka miedzy wystepami.

7. Zamontowac pompe (7) w uchwycie (5), delikatnie jg wkrecajac.
Podtaczy¢ waz powietrza fluidyzujacego i atomizujgcego do pompy, tak
jak pokazano na rysunku.

UWAGA: Urzadzenia montowane na poreczy sg dostarczane z adapterem
do pompy i ztgczka, ktéra umozliwia zastosowanie rur ssgcych
przystosowanych do innych pomp. Zapoznac sie z procedurg instalaciji pomp
na stronie 3-10.

8. Podtaczyc¢ reduktor 10 mm x 6 mm (11) do ztgcza kolankowego 10 mm w
misce fluidyzacyjnej zbiornika podajgcego. Podtagczyé waz powietrza
fluidyzujacego (9) do reduktora.

9. Podtaczy¢ ztgcze oczkowe przewodu uziemienia z izolacjg w kolorze
zielono-zo6ttym (10) do ztacza uziemienia z boku miski fluidyzacyjnej, a
nastepnie drugi koniec tego przewodu podtaczyé do gniazda uziemienia
w podstawie wézka.

10. Zamontowac zacisk weza (8) na koncu weza odpowietrzajgcego (1) i
podtaczy¢ waz do otworu odpowietrzajgcego na pokrywie zbiornika.
Zacisna¢ zacisk, aby umocowaé waz.

11. Podtgczy¢ waz proszkowy (2) do pompy i umocowac do zaciskiem (2).

UWAGA: Pompa jest wyposazona w szybkoztacza, ktdre umozliwiajg
szybkie odtgczenie wezy powietrznych podczas czyszczenia lub naprawy
pompy. W celu roztgczenia trzeba odciggna¢ karbowane pierscienie na
ztaczce.
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Konfiguracja systemu  3-9

Rysunek 3-9  Urzadzenie mobilne Encore LT ze zbiornikiem podajacym — instalacja zbiornika i pompy

1. Waz odpowietrzajgcy

2. Waz proszkowy

3. Zacisk weza

4. Niebieski waz powietrza
atomizujgcego

5.
6.

7.

Uchwyt do zamocowania pompy

Czarny waz powietrza
pompujacego

Pompa
Zacisk weza odpowietrzajgcego

9.

10.
11.

12.

Niebieski waz powietrza
fluidyzujacego

Przewdéd uziemiajacy

Ztaczka redukcyjna 10 x 6
mm

Przepust

© 2011 Nordson Corporation
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3-10 Konfiguracja systemu

Instalacja adaptera lub ztaczki w urzadzeniach montowanych na
Scianie lub na poreczy

Urzadzenia montowane na poreczy i na $cianie sg dostarczane z adapterem
do pompy oraz ze ztaczka, ktére umozliwiajg zastosowanie pompy Encore z
rurami ssacymi HR i NHR, ktore sg dostosowane do wspotpracy z pompami
innego typu. Adapter taki umozliwia montaz na state i jego uzycie jest
zalecane.

Montaz ztgczki

Ztagczka umozliwia korzystanie z posiadanego adaptera pompy.

1. Zamontowac ztgczke pompy na istniejgcym adapterze pompy, delikatnie
ja wkrecajac.

2. Zamontowac¢ pompe Encore na ztgczce, réwniez delikatnie jg wkrecajac.

Montaz adaptera

Adapter zastegpuje dotychczasowe adaptery pompy z zewngtrznymi
o-ringami na wszystkich gwintowanych rurach ssgcych o $rednicy
wewnetrznej 0,360".

1. Wyciagna¢ adapter pompy i rure ssgcg z uchwytu pompy na pokrywie
zbiornika.
2. Odkrecic rure ssaca od adaptera.

3. Wkrecic rure ssgca do adaptera pompy Encore dostarczonego z
urzgdzeniem.

4. Zamontowac adapter pompy i rure ssacg w uchwycie pompy.
5. Zamontowa¢ pompe Encore w adapterze pompy, delikatnie ja wkrecajac.

-+ 4 F
2. Zastgpi¢
adapterem
Encore i

1. Wyjaé 1 —
dotychczasowy —

W adapter ,
b‘b Zigczka ﬂ | rzue;poi
- pompy ssacej
Adapter
pompy H

S —
&

Montaz ztgczki Montaz adaptera

Rysunek 3-10 Montaz pompy
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Potaczenia pistoletu proszkowego

Rozpakowac pistolet. Rozwing¢ kabel, bezbarwny (4 mm) i czarny (6 mm)
waz powietrzny i waz proszkowy 11 mm. Wykonac¢ potgczenia opisane
ponizej:

Kabel pistoletu

Zapoznac si€ z rysunkiem 3-4.

1. Podtgczyc kabel pistoletu do gniazda (7) z tytu sterownika pistoletu. Wtyk
i gniazdo sg dopasowane za pomoca wystepu.

2. Whkrecic¢ nakretke mocujaca kabel na gniazdo i dokrecic, zapewniajac
pewne potgczenie.

Weze powietrzne i waz proszkowy
Zapoznac sie z rysunkami 3-4 i 3-11.
1. Podtgczy¢ czarny waz powietrzny o srednicy 6 mm do szybkoztgcza na
uchwycie pistoletu.

2. Podfgczy¢ bezbarwny 4 mm waz powietrza czyszczacego elektrode do
karbowanego ztgcza na uchwycie pistoletu.

Bezbarwny waz 4 mm Bé
powietrza do AN
czyszczenia elektrody

Czarmny (6 mm) 5*
waz powietrza T %
przedmuchujgcego
Adapter weza
Kabel
pistoletu

Waz proszkowy

Rysunek 3-11  Podtgczenie pistoletu
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Weze powietrzne i waz proszkowy (cd.)

3. Podtaczyé waz proszkowy do adaptera weza, a nastepnie wetkngé
adapter weza do uchwytu pistoletu.

UWAGA: Z urzgdzeniem jest dostarczane 6 metrow (20 stép) weza
proszkowego o $rednicy wewnetrznej 11 mm. Jezeli potrzebny jest waz o
wiekszej dtugosci, nalezy zastosowac waz o Srednicy wewnetrznej 1/2 cala.
Numery katalogowe wezy podano w rozdziale Czesci.

4. Poprowadzi¢ waz powietrzny przez tylny panel sterownika pistoletu.

5. Zapoznaé sie z rysunkiem 3-4. Podtgczy¢ bezbarwny wgz 4 mm do
szybkoztgcza powietrza do czyszczenia elektrody (11).

6. Podtaczy¢ czarny waz 6 mm do szybkoztacza powietrza
przedmuchujgcego (8).

Wiagzanie wezy i kabla

Do powigzania kabla pistoletu proszkowego, wezy powietrznych i weza
proszkowego nalezy uzy¢ odcinkow czarnej owijki spiralnej dostarczonej z
systemem. Owing¢ weze i kabel, a nastepnie zawiesi¢ na haczyku z tytu
wozka.

Potaczenia pneumatyczne w urzadzeniu

Zasilanie urzadzenia powietrzem

Sprezone powietrze powinno by¢ dostarczane przez ztgcze z
automatycznym zaworem odcinajacym. Powietrze musi by¢ czyste i suche.
Zalecane jest korzystanie z osuszacza ziebniczego lub regeneracyjnego
oraz filtréw powietrza.

Wszystkie urzadzenia sa dostarczane z filtrem powietrza o oczku 0,3
mikrona. Wazne jest, aby filtr byt zamontowany, co pozwoli unikng¢
zanieczyszczenia elementow pneumatycznych i dostarczanego proszku.

Cisnienie dostarczanego powietrza powinno wynosic 4,0-7,6 bara (58-110
psi).

W celu dostarczania powietrza do urzadzenia jest dostepny zestaw ze
ztgczami, tagcznikami i wezem powietrznym 10 mm (5 m w przypadku
urzadzen na wézkach, 7,5 m w przypadku urzgdzen montowanych na
Scianie lub na poreczy).

Informacje o filtrach, czesciach zamiennych oraz numerach katalogowych
czesci uzywanych do dostarczania powietrza i sposobie ich zamawiania
znajduja sie w rozdziale Czesci.

Urzadzenia mobilne

Podtaczy¢ 10 mm waz powietrzny ze zrodta sprezonego powietrza do ztgczki
wlotowej na panelu tylnym wézka.
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Konfiguracja systemu 3-13

Urzadzenia montowane na s$cianie lub na poreczy

Zapoznac sig z rysunkiem 3-12.

1.

OD ZRODEA

Uzy¢ uchwytu montazowego (4) jako szablonu do oznaczenia i
wywiercenia otworéw montazowych na wybranej powierzchni. Upewnic
sie, ze jest wystarczajgca ilos¢ miejsca do podtgczenia wezy
powietrznych i do wymiany wktadu filtra.

Wkrecié do otworu wlotowego i wylotowego filtra dwie ztgczki nyplowe (2)
dostarczone w zestawie.

Po stronie filtra naprzeciw dzwigni zwalniajgcej (6) przykreci¢ uchwyt
montazowy, uzywajgc dostarczonych srub M5 (3).

Przykrecic filtr, uzywajgc elementéw montazowych (7, zapewniane we
wiasnym zakresie).

Zwréci¢ uwage na wskaznik kierunku przeptywu (5) na gérze filtra.
Przycig¢ 10 mm niebieski wgz powietrzny do odpowiedniej dtugosci, aby
podtaczy¢ powietrze do filtra i wylot filira do sterownika, a nastepnie
wykonag te potgczenia.

o®

A

DO STEROWNIKA

Rysunek 3-12 Instalacja filtra powietrza w urzgdzeniach montowanych na Scianie i na poreczy

2. Ztaczki weza 10 mm z gwintem
zewnetrznym 1/2

1. Waz powietrzny 10 mm (niebieski) 4. Uchwyt 6. Dzwignia zwalniajgca
5. Wskaznik kierunku przeptywu 7. Elementy montazowe
(zapewniane we wtasnym
zakresie)

3. Sruby M5

© 2011 Nordson Corporation
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Potaczenia elektryczne

Zasilanie

®

OSTROZNIE: W przypadku urzgdzenia mobilnego z podajnikiem
wibracyjnym warto$¢ napigcia zasilania nalezy sprawdzi¢ na tabliczce
znamionowej. Podtgczenie systemu z silnikiem wibracyjnym dostosowanym
do napiecia 115 V (ac) do zasilania 220 V (ac) spowoduje zniszczenie
silnika.

Sterownik pistoletu moze by¢ zasilany jednofazowym napieciem 100-240 V

(ac) / 50-60 Hz i jest odpowiednio oznakowany, ale napiecie podtgczone do
systemu musi by¢ zgodne z parametrami silnika wibracyjnego.

Przewdd zasilajacy urzgdzenie musi by¢ podtaczony do wtyku z uziemieniem
(wtyk musi dostarczy¢ uzytkownik). Podtaczy¢ wtyk do gniazda z
odpowiednim napieciem.

Kolor przewodu Opis
Niebieski N (neutralny)
Brazowy L (liniowy)
Zielony/zotty GND (uziemiajacy)

Uziemienie urzadzenia

Urzadzenia mobilne:Zapoznac sie z rysunkiem 3-13. Przewdd uziemiajgcy,
podtagczony do ztgcza uziemienia w sterowniku, potgczyé z uziemieniem
sprawdzonym przez elektryka.

Rysunek 3-13  Ztgcze uziemienia urzadzenia

Urzadzenia montowane na poreczy: Zlokalizowac listwe uziemienia
elektrostatycznego. Postepowaé zgodnie z instrukcjami, aby zainstalowaé
listwe uziemienia do podstawy kabiny proszkowej. Podtgczy¢ ptaski pleciony
przewdd uziemiajgcy miedzy ztgczem uziemienia sterownika i listwg
uziemienia.
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Konfiguracja sterownika

Sekwencja wilaczania zasilania

Po wigczeniu zasilania urzgdzenia sterownik wykonuje nastepujgce
Czynnosci:
1. Wszystkie wyswietlacze i diody LED $wiecg sie przez 3 sekundy.

2. Konfiguracja ptyty gtéwnej sterownika jest wySwietlana na panelu kV/uA:
A: tryb automatyczny (zapoznac sig z rozdziatem Rozwigzywanie
probleméw, aby zmieni¢ ustawienie zworki, jesli jest wyswietlana litera A)
H: tryb reczny

3. Przez 1 sekunde na panelu KV/uA jest wySwietlana wersja

oprogramowania i wersja sterownika w postaci N.NN.

UWAGA: Jesli spust pistoletu proszkowego zostanie nacisniety podczas
wigczania zasilania lub wychodzenia ze stanu nieaktywnosci, dioda LED
spustu bedzie szybko migac. W takiej sytuacji zwolnic¢ spust pistoletu i
powtorzy¢ wychodzenie ze stanu nieaktywnosci.

Wejscie do trybu konfiguracji

Przycisk wytgcznika

Ustawienia Smart Coat

Ustawienia/wys’,wietlacz
kV/uA

Sterowanie
kV/uA

Rysunek 3-14

Aby uruchomié tryb konfiguracji, nalezy nacisnac i przytrzymac przyciski plus
i minus na panelu kV/uA podczas wtgczania zasilania lub (jezeli sterownik
jest wtgczony) podczas naciskania przycisku wytgcznika. Po sekundzie na
wszystkich panelach przez 3 sekundy bedzie miga¢ napis CF. Kiedy po 3
sekundach na panelu kV/uA pojawi sie napis F - 1, oznaczajacy funkcje 1,
sterownik jest w trybie konfiguraciji.

Aby zapisa¢ wprowadzone zmiany i wyj$¢ z trybu konfiguraciji, nalezy
nacisngc przycisk wytgcznika.

\:

Dioda LED
spustu

//

Ustawienia/wys$wietlacz
parametréw powietrza
pompujacego (wersja
Classic)

lub przeptywu proszku
(wersja Smart Flow)

Wskaznik trybu
Smart Flow

Ustawienia/wyswietlacz
powietrza atomizujgcego
(wersja Classic)

lub przeptywu

Encore®

catkowitego
wersja Smart Flow

Interfejs sterownika
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Ustawienia funkcji

Aby zmieni¢ funkcje, nalezy naciskac przycisk plus lub minus na panelu
kV/uA. Aby zmieni¢ wartosci funkcji, nacisng¢ przycisk plus lub minus na
panelu nastaw przeptywu powietrza pompujgcego.

Nr funkcji Nazwa Ustawienia Wartosci
domysine
1 Typ pistoletu 0 = Encore 0
2 Fluidyzacja 0 = zbiornik, 1 = karton, 3 = wytgczona 0
3 Sterowanie napieciem 0 = tryb wtasny, 1 = tryb klasyczny 0
elektrostatycznym
4 Regulacja przeptywu 0 =tryb Smart, 1 =tryb Classic 0
proszku
5 Dtugosc¢ kabla 0=6m,1=12m,2=18m 0
6 Opdznienie wibratora do wt., 0-90 s 30
kartonow

UWAGA: Zapoznac sie z rozdziatem Obstuga, gdzie opisano roznice
miedzy trybem sterowania elektrostatycznego i sterowania przeptywem
proszku.

Ustawienia podajnika z wibratorem do kartonow

Praca ciagta

Aby wibrator pracowat w trybie ciagtym, wybra¢ ustawienie ON. W tym
ustawieniu silnik wibratora wtacza sie, kiedy po raz pierwszy zostanie
nacisniety spust pistoletu i pozostaje wtaczony do czasu nacisnigcia
przycisku wytgcznika lub wytaczenia zasilania urzadzenia.

Opodznienie wytgczenia

Jezeli zostanie ustawiony czas opdznienia, silnik wibracyjny wtgcza sie w
chwili uruchomienia pistoletu, a po jego wytaczeniu pozostaje wtgczony
przez ustawiony czas. Ustawienie to pozwala unikngé czestego wtaczania i
wytgczania silnika wibracyjnego podczas pracy i znacznie wydtuza
zywotnos¢ silnika. Dtugo$¢ opdznienia nalezy ustawi¢ zgodnie z wtasnymi
potrzebami.

Wyjscie z trybu konfiguracji

Aby zaakceptowaé wartosci funkcji i wyjs¢ z trybu konfiguracji, nalezy
nacisngc przycisk wytacznika. Po tej czynnosci mozna normalnie korzystac
ze sterownika.

P/N 716981 1_02 © 2011 Nordson Corporation



Obstuga 4-1

A\

A\
A\

Rozdziat 4
Obstuga

OSTRZEZENIE: Czynnosci opisane ponizej mogg wykonywaé jedynie
osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje. Przestrzegaé zasad
bezpiecznej eksploatacji opisanych w tej instrukcji i w innych dokumentach.

OSTRZEZENIE: Opisywane urzgdzenie moze stanowi¢ zrédto zagrozenia,
jesli nie jest uzywane zgodnie z zasadami okreslonymi w niniejszej instrukcji.

OSTRZEZENIE: Wszystkie urzgdzenia przewodzace prad elektryczny,
znajdujace sie w poblizu miejsca napylania proszku, muszg by¢ uziemione.
Brak uziemienia lub wadliwe uziemienie wyposazenia moze spowodowac
porazenie personelu, pozar lub wybuch.

Specjalne warunki bezpiecznej eksploatacji zgodne z
przepisami UE (ATEX)

1. Aplikator reczny Encore LT moze by¢ uzywany wytacznie ze
sterownikiem Encore LT.

2. Sterownik Encore LT moze by¢ zainstalowany w strefie bezpiecznej lub w
strefie niebezpiecznej zdefiniowanej jako Strefa 22.

3. Nalezy zachowa¢ ostroznosc¢ podczas czyszczenia plastikowych
powierzchni sterownika. Istnieje mozliwo$¢ nagromadzenia sie tadunkow
statycznych.

Interfejs sterownika

Interfejs sterownika stuzy do wprowadzania nastaw napylania i do
monitorowania pracy systemu. Ustawienia konfiguracji opisano w rozdziale
Konfiguracja.

Tryb redukcji zuzycia energii

Nacisna¢ przycisk wytacznika na trzy sekundy, aby przestawi¢ sterownik w
tryb uspienia (tryb oszczedzania energii). Wyswietlacze i wskazniki LED
wytgczg sie. Aby wigczyé sterownik, nalezy ten przycisk nacisnac jeszcze
raz.

Urzadzenie automatycznie przejdzie w stan uspienia, jezeli przez okoto 15
minut nie zostanie wykonana zadna czynno$¢. Nacisniecie spustu pistoletu,
nacisniecie przycisku przedmuchu lub nacisniecie dowolnego przycisku na
interfejsie sterownika powoduje jego obudzenie.

© 2011 Nordson Corporation
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Przycisk wytgcznika m

_— Dioda LED spustu

\:
Powietrze pompujagce
Ustawienia trybu |‘ (tryb klasyczny)
Select Charge Przeptyw proszku

(tryb Smart Flow)

__— Wskaznik trybu

Panel kV/uA

Wybor kV/uA

Smart Flow

na wyswietlaczu

Rysunek 4-1 Interfejs sterownika

Powietrze atomizujace
(tryb klasyczny)
Przeptyw catkowity
(tryb Smart Flow)

Wyswietlacze i diody LED

Do Dioda LED spustu zaswieca sie w chwili nacisniecia spustu
pistoletu. Jest tez wyswietlana aktualna wartos¢ wyjsciowa kV/uA. Kiedy

spust pistoletu nie jest nacisniety, sg wyswietlane nastawione wartosci kV i
UA.

© sl! Gdy sterownik jest skonfigurowany do pracy w trybie w trybie Smart
Flow, swieci sie dioda LED trybu Smart Flow.

Na wyswietlaczach przeptywu powietrza sg pokazane wartosci nastawione.

Parametry napiecia elektrostatycznego

Tryb Select Charge ©

Wyijscie elektrostatyczne moze pracowac w trybie Select Charge, w trybie
wiasnym (Custom) lub w trybie klasycznym (Classic). Tryby wtasny i
klasyczny wybiera sie podczas konfiguracji sterownika. Tryb wyjscia
elektrostatycznego nalezy ustawic zaleznie od ksztattu i wielkoSci
malowanego przedmiotu i typu uzywanego proszku.

W trybach Select Charge ustawienia wyjs¢ elektrostatycznych nie podlegaja
regulacji. Diody LED nad przyciskami trybu Select Charge zaswiecaja sie,
wskazujgc wybrany tryb.

Ustawienia trybu Select Charge sg nastepujace:

Re-Coat (malowanie ponowne) 100 kV, 15 uA
Metallics (powierzchnia metalowa) 50 kV, 50 pA
Deep Recesses (gtebokie wneki) 100 kV, 60 pA

UWAGA: Po wybraniu trybu Select Charge naciskanie przyciskéw + i - nie
powoduje zadnego skutku.
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Rysunek 4-2 Tryby Select Charge

UWAGA: Jezeli zostanie nacisniety przycisk STD/AFC, kiedy sterownik jest
w trybie Select Charge, nastapi jego przetaczenie w tryb klasyczny lub tryb
wiasny.

Tryb wtasny (Custom) elektryzacji

Tryb wtasny (Custom) jest domysinym fabrycznym trybem elektryzacji.

W tym trybie mozna niezaleznie od siebie zmienia¢ wartosci kV oraz pA.
Kiedy sterownik jest w tym trybie, Swieca sie wskazniki LED kV i AFC.

Przyciskiem mozna zmienia¢ informacje na wyswietlaczu miedzy
wartosciami kV i pA. Przyciskiem + lub - mozna wybra¢ zgdang wartos$c
ustawienia. Im dtuzej przycisk jest naci$niety, tym szybciej zmieniaja sie
wartosci.

* Prawidtowy przedziat wartosci AFC wynosi 5-100 LA.
¢ Prawidtowy przedziat wartosci STD wynosi 0 lub 25-100 kV.

Tryb klasyczny (Classic) elektryzacji

Tryb klasyczny (Classic) jest opcjonalnym trybem elektryzacji. Sterownik
musi by¢ skonfigurowany do pracy w tym trybie. Procedure konfiguracji
opisano na stronie 3-15.

W trybie klasycznym mozna dostosowac wartosé kV (STD) lub pA na
wyjsciu, ale nie obie te wartosci jednoczesnie.

Tryb klasyczny standardowy (STD)

Zapoznac sie z rysunkiem 4-3. Tryb STD stuzy do ustawienia napiecia
wyjsciowego (kV) bez obcigzenia.

1. Nacisng¢ przycisk STD/AFC , aby wybrac¢ tryb STD lub AFC.

Wybrany tryb sygnalizuje dioda LED. Wybra¢ STD. Zaswieci sie
wskaznik STD.

2. Nacisna¢ przycisk , aby zmieniac informacje na wyswietlaczu
miedzy wartosciami kV i pA. Przyciskiem + lub - wybraé zgdang wartos¢
kV. Im dtuzej przycisk jest nacisniety, tym szybciej zmieniaja sie wartosci.

Prawidtowy przedziat wartosci STD wynosi 0 lub 25-100 kV.

© 2011 Nordson Corporation
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4-4 Obstuga

Rysunek 4-3 Wyswietlacz wartosci kV/ULA i przycisk wyboru STD/AFC w trybie
klasycznym

Tryb klasyczny AFC

Zapoznac sie z rysunkiem 4-3. Tryb AFC stuzy do ustalania granicznych
wartosci wyjsciowych pA. W trybie AFC parametr kV uzyskuje domysing
wartos¢ 100 kV. W miare wzrostu pradu wyjsciowego maleje wartosé kV i
elektryzacja. Im blizej przedmiotu znajdzie sig pistolet, tym wigkszy jest
pobor pradu.

1. Nacisng¢ przycisk STD/AFC, aby wybrac tryb STD lub AFC. Po wybraniu
AFC zaswieci sie wskaznik AFC.

2. Nacisngc przycisk , aby zmienia¢ informacje na wyswietlaczu
miedzy wartosciami kV i pA. Wybrac pA, a nastepnie nacisng¢ przycisk +
lub -, aby zmieni¢ ustawiong wartos¢ pA. Im dtuzej przycisk jest
nacisniety, tym szybciej zmieniajg sie wartosci.

Prawidtowy przedziat wartosci AFC wynosi 5-100 pA.

Nastawy przeptywu proszku

Sterownik zmienia przeptyw powietrza pompujacego i atomizujgcego do
pompy proszkowej w zaleznosci od wprowadzonych ustawien. llo$é
powietrza pompujacego decyduije o ilosci i predkosci proszku, a powietrze
atomizujgce spulchnia proszek i zwigeksza jego predkosc.

Mozna uzy¢ dwoch trybdw regulacii przeptywu powietrza pompujacego:

Tryb Smart Flow - domysiny tryb ustawiony fabrycznie. W tym trybie
nastawia sie wartos¢ przeptywu catkowitego i % przeptywu powietrza
pompujacego. Jesli nastgpi zmniejszenie wartosci procentowej przeptywu
powietrza pompujacego, cisnienie powietrza pompujacego zmniejszy sie, ale
wzrosnie cisnienie powietrza atomizujacego, dzieki czemu predkosé
transportowania proszku nie ulegnie zmianie. Dioda LED trybu Smart Flow
zaswieca sie, kiedy sterownik jest skonfigurowany do pracy w trybie Smart
Flow.

Tryb klasyczny - tradycyjny sposob sterowania iloscia i predkoscig proszku.
W tym trybie oddzielnie nastawia sie przeptyw powietrza pompujacego i
atomizujgcego, a nastepnie réwnowazy te wartosci recznie, aby uzyskaé
optymalne wyniki. Gdy sterownik jest skonfigurowany do pracy w trybie
klasycznym Classic Flow, dioda LED trybu Smart Flow jest zgaszona.

P/N 7169811_02

© 2011 Nordson Corporation



Obstuga 4-5

UWAGA: Instrukcje dotyczgce konfiguracji oraz wykaz wartosci domysinych
w tym trybie znajdujg sie na stronie 3-15.

—g
ﬁ % przeptywu lub przeptyw powietrza pompujacego
o §p

Przeptyw catkowity lub powietrze atomizujgce

Rysunek 4-4 Panele nastaw przeptywu

Ustawienia w trybie Smart Flow

- ustawienia przeptywu proszku (% przeptywu powietrza

pompujacego).

- ustawienia predkosci proszku (Przeptyw catkowity).

Oba parametry moga przyjaé wartos¢ od 0% do 99% maksymalnego
przeptywu. Przyciskiem + lub - mozna wybrac zgdang wartos¢ ustawienia. Im
dtuzej przycisk jest nacisniety, tym szybciej zmieniajg sie wartosci.

Podczas wprowadzania ustawien w trybie Smart Flow nalezy najpierw
okresli¢ wartos¢ parametru Przeptyw catkowity, aby uzyska¢ wymagany
ksztatt strugi i predkos¢ proszku, a nastepnie okresli¢ wartos¢ parametru %
powietrza pompujacego, aby uzyska¢ wymagany przeptyw proszku.

Przy ci$nieniu powietrza zasilajgcego 7 baréw (100 psi):

Przeptyw Powietrze Cisnienie pow. Cisnienie pow.
catkowity pompujace pompujacego atomizujgcego
% % bar (psi) bar (psi)
50 50 1,7 (25) 1,7 (25)
50 25 0,86 (12,5) 2,6 (37.,5)
Innymi stowy:

Jezeli Przeptyw catkowity = 50%, % powietrza pompujgcego = 50%, to
Powietrze pompujace = 1,7 bara (25 psi) lub 1/2 z 3,4 bara (50 psi) oraz
Powietrze atomizujgce = 1,7 bara (25 psi) lub 1/2 z 3,4 bara (50 psi).

Jezeli Przeptyw catkowity = 50%, % powietrza pompujgcego = 25%, to
Powietrze pompujgce = 0,86 bara (12,5 psi) lub 1/4 z 3,4 bara (50 psi) oraz
Powietrze atomizujgce = 2,6 bara (37,5 psi) lub 3/4 z 3,4 bara (50 psi).

UWAGA: Jezeli jeden z parametrow Przeptyw catkowity lub % przeptywu
powietrza pompujacego ma warto$¢ zerowa, sterownik nie moze wigczyé
przeptywu powietrza w chwili nacisnigcia spustu pistoletu i proszek nie

bedzie pompowany.

© 2011 Nordson Corporation
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Ustawienia w trybie Smart Flow (cd.)

Predkosc¢ przeptywu proszku jest odwrotnie proporcjonalna do wydajnosci
przesytania - im wigksza predkosc¢, tym mniejsza wydajnos¢. Duze wartoSci
przeptywu proszku moga powodowac szybsze zuzycie elementow, ktére
maja kontakt z proszkiem.

Podczas wprowadzania zmian w ilosci i predkosci proszku mozna postuzyé
sie ponizszg tabela, w ktorej podano wartos$ci startowe. Dane te dotyczg
konfiguracji z 6-metrowym (20 stdp) odcinkiem weza proszkowego o Sr.
wewnetrznaj 11 mm i typowego biatego proszku epoksydowego. Uzyskanie
wiekszej wydajnosci zapewni waz proszkowy o srednicy 12,7 mm. Wartosci
przeptywu proszku w g/min sg typowe, choé uzyskane wyniki moga by¢
inne.

Przeptyw catkowity %p| 20 | 40 | 60 [ 80 | 100
% przeptywu proszku Y Przeptyw proszku w g/min
20| 45 26 20 27 45
40| 79 128 105 138 100

60| 118 176 215 220 235

80| 168 240 288 300 318

100 | 168 284 375 408 430

Ustawienia w trybie klasycznym

Dostep do trybu klasycznego jest mozliwy tylko po odpowiednim
skonfigurowaniu sterownika. Instrukcje dotyczace konfiguracji oraz wykaz
wartosci domysinych w tym trybie znajduja sie na stronie 3-15.

- zmienia cisnienie powietrza pompujgcego

zmienia cisnienie powietrza atomizujacego

Oba parametry moga przyjaé wartos¢ od 0% do 99% cisnienia
maksymalnego powietrza. Przyciskiem + lub - mozna wybraé zgdang
wartos¢ ustawienia. Im dtuzej przycisk jest nacisniety, tym szybciej zmieniajg
sie wartosci.

Przy ci$nieniu powietrza zasilajgcego 7 baréw (100 psi):

% przeptywu % przeptywu Cisnienie pow. Cisnienie pow.
pompujgcego atomizujgcego pompujacego atomizujgcego
bar (psi) bar (psi)
25 25 1,7 (25) 1,7 (25)
40 10 2,7 (40) 0,689 (10)
Innymi stowy:

Jezeli % powietrza pompujgcego = 25%, powietrze atomizujgce = 25%, to
Powietrze pompujace = 1,7 bara (25 psi), powietrze atomizujgce = 1,7 bara
(25 psi).

Jezeli % powietrza pompujgcego = 40%, powietrze atomizujgce = 10%, to
Powietrze pompujgce = 2,7 bara (40 psi), powietrze atomizujgce = 0,689
bara (10 psi).

Typowe wartosci robocze powietrza pompujacego i atomizujgcego mozna
znalez¢ w instrukcji obstugi pompy.

P/N 7169811_02
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Obstuga 4-7

Dziatanie pistoletu proszkowego

Aby uruchomic pistolet, nalezy nacisngé jego spust.

W celu przedmuchania pistoletu proszkowego, nalezy zwolni¢ spust i
nacisng¢ w dot spust przedmuchu. Jezeli jest uzywany podajnik wibracyjny
proszku z kartonow, przeptyw powietrza fluidyzujgcego zostanie zatrzymany
na czas przedmuchu pistoletu. W tym czasie na wyswietlaczu widac litere P.

Spust —>
przedmuchu

Spust
pistoletu

Rysunek 4-5 Sterowanie pistoletem

Dziatanie powietrza do czyszczenia elektrody

Powietrze do czyszczenia elektrody nieustannie oczyszcza elektrode
pistoletu, zapobiegajgc gromadzeniu sie proszku. Doptyw powietrza
czyszczgcego jest wigczany i wytgczany automatycznie podczas wigczania i
wytgczania pistoletu.

Obstuga codzienna

Uruchomienie
1. Witaczy¢ wentylator wyciggowy kabiny proszkowej.

2. Wigczyc zasilanie powietrzem i podawanie proszku.
3. Zainstalowac na wdzku karton lub zbiornik podajgcy z proszkiem.

e Karton: Opusci¢ rure ssacg do proszku, owing¢ torbe plastikowg
wokot rury ssacej i umocowac opaska.

® Zbiornik: Podtgczy¢ przewdd uziemiajgcy zbiornik i wgz powietrza
fluidyzujgcego. Zainstalowaé pompe na rurze ssacej lub podtgczyc
waz powietrzny do pompy.

4. Upewnic sig, ze spust pistoletu proszkowego nie jest nacisniety, a
nastepnie wigczyc zasilanie sterownika. Na interfejsie sterownika
powinny zaswiecic sie wyswietlacze i ikony.

UWAGA: Jezeli spust pistoletu zostanie nacisniety podczas wtgczania
sterownika, wystgpi btad, a dioda LED spustu bedzie szybko migaé. Aby
skasowac btad, nalezy zwolni¢ spust i nacisng¢ przycisk wytgcznika.
Spowoduije to przejscie sterownika w tryb uspienia, a nastepne nacisniecie
przycisku wytgcznika spowoduje prawidtowe jego uruchomienie.

5. Skierowaé pistolet do kabiny i nacisng¢ spust, aby rozpoczaé¢ napylanie
proszku.

© 2011 Nordson Corporation P/N 716981 1_02



4-8 Obstuga

Uruchomienie (cd.)

Przedmuch

6. W razie potrzeby wyregulowac cisnienie powietrza fluidyzujgcego,
korzystajgc z zaworu iglicowego na panelu tylnym sterownika.
¢ Podajnik proszku z kartonéw: przeptyw fluidyzujacy wtgcza sie
tylko na czas wigczenia pistoletu. Przeptyw powietrza powinien byé
wystarczajgcy jedynie do fluidyzacji proszku wokot rury ssacej.
Proszek nie powinien poruszac sie zbyt gwattownie ani wydostawac
sie z kartonu.

* Zbiornik: fluidyzacja trwa przez caty czas, kiedy sterownik jest
wigczony. Proszek powinien delikatnie bulgotaé, ale nie powinien
tworzy¢ chmur.

7. Ustawic sterownik, aby uzyska¢ odpowiedni ksztatt strugi i przeptyw
proszku.

Na interfejsie sterownika sg wyswietlane aktualne wartosci kV lub A, kiedy
pistolet napyla proszek, oraz wartosci nastawione, kiedy pistolet nie pracuje.
Na wyswietlaczach przeptywu powietrza sg pokazane wartosci nastawione.

Podczas pierwszego uruchomienia: Przy nacisnietym spuscie pistoletu,
zerowym przeptywie powietrza i braku przedmiotow przed pistoletami
zanotowac warto$¢ pA dla kazdego pistoletu w systemie. Wartos¢ pA trzeba
kontrolowac¢ codziennie przy tych samych warunkach. Znaczne zwiekszenie
wartosci wA oznacza prawdopodobnie zwarcie w rezystorze pistoletu.
Znaczne zmniejszenie natomiast oznacza uszkodzenie rezystora bgdz
powielacza napiecia, co wymaga naprawy.

W chwili wtgczenia powietrza przedmuchujgcego nastepuje wytaczenie
napigcia elektrostatycznego i powietrza pompujgcego, a na wyswietlaczu
przeptywu pojawia sie litera P.

Pistolet trzeba okresowo przedmuchiwagé, aby kanaty proszkowe byty
utrzymywane w czystos$ci. Czas i czestotliwo$¢ koniecznego
przedmuchiwania zalezg od typu aplikacji i proszku.

UWAGA: Powietrze przedmuchujgce czysci jedynie kanaty proszkowe w
pistolecie. Aby przedmucha¢ waz, trzeba odtgczy¢ go od pompy i od
pistoletu, wstawi¢ do kabiny proszkowej koniec podtgczany do pistoletu, a
nastepnie przedmuchaé sprezonym powietrzem od strony konca
podtgczanego do pompy.

Wstawianie kartonu z proszkiem

UWAGA: Obcigzenie stotu wibracyjnego nie moze przekraczaé 25 kg (50
funtow).

1. Zapoznac sie z rysunkiem 4-6. Podnies¢ rure ssagca i opusci¢ wspornik
rury w dot pod rure ssgcg, aby umocowac jg na ramieniu.

I~ Ramie rury ssgcej

Rura ssgca

Wspornik rury

Rysunek 4-6 Uzycie wspornika rury ssgcej
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2. Ustawi¢ karton z proszkiem na stole wibratora.

3. Roztozyc¢ klapy kartonu i otworzy¢ plastikowy worek z proszkiem.
Wytozy¢ brzegi worka na klapy kartonu, aby sie nie zamykaty.

UWAGA: Nie wciskac konca rury ssgcej do proszku. Rura zagtebi sie w
proszku pod wptywem wibracji i swojego ciezaru.

4. Odchyli¢ wspornik rury ssacej spod rury i wsung¢ rure do proszku.

5. Aby uniknag¢ przypadkowego wydostawania sie proszku, owing¢ rure
ssgcg workiem foliowym i luzno zamocowacé opaska zaciskowa.

Dziatanie wibratora do kartonu

Jezeli sterownik jest skonfigurowany do pracy z wibratorem, bedzie czynny
przekaznik sterujgcy wibratorem. Przekaznik wigcza silnik wibracyjny w
chwili nacisnigcia spustu pistoletu proszkowego.

Po zwolnieniu spustu pistoletu silnik pozostanie witgczony przez
zdefiniowany czas. Ten dodatkowy czas zapobiega czestemu witgczaniu i
wytgczaniu silnika za kazdym razem, kiedy pistolet jest wtgczany badz
wytaczany i przedtuza czas bezawaryjnej pracy silnika. Domysiny czas
opdznienia wynosi 30 sekund.

Silnik wibracyjny moze tez pracowac ciggle. Jezeli wybrano takie ustawienie,
nalezy nacisngc i zwolni¢ spust pistoletu, aby wtaczy¢ silnik. Aby wytgczyé
silnik, nalezy nacisnaé przycisk wytgcznika lub wytgczy¢ zasilanie
sterownika.

Informacje o konfiguracji podajnika wibracyjnego proszku z kartonéw,
zmianie czasu opdznienia wytaczenia wibratora lub ustawienia silnika
wibracyjnego w trybie pracy ciggtej znajdujg sie na stronie 3-15.

Wymiana dysz szczelinowych

/N

OSTRZEZENIE: Przed wykonaniem opisanych czynnosci trzeba zwolni¢
spust pistoletu, przetaczy¢ sterownik w tryb bezczynnosci (uspienia) i
uziemic elektrode. Zignorowanie tego ostrzezenia grozi powaznym
porazeniem prgdem elektrycznym.

1. Przedmuchad pistolet i nacisna¢ przycisk wytgcznika, aby przetgczyé
sterownik w tryb uspienia i uniemozliwi¢ przypadkowe uruchomienie
pistoletu.

2. Zapozna¢ sie z rysunkiem 4-7. Odkrecic¢ nakretke dyszy, przekrecajac ja
w lewo.

3. S'ciqgnaé dysze szczelinowg z zespotu elektrody.

UWAGA: Jesli elektroda wysunie sie z rury wylotowej proszku, wtozy¢ ja na
miejsce.

4. Zainstalowac¢ nowg dysze na zespole elektrody. Ustawienie dyszy pasuje
do wystepu w zespole elektrody. Nie zgig¢ przewodu elektryzujgcego.

5. Nakrecic reka nakretke dyszy na korpus pistoletu.
6. Nacisnac przycisk wytgcznika, aby uruchomic sterownik.

UWAGA: Aby oczysci¢ dysze, skorzystac z opisu Zalecana procedura
czyszczenia elementdw stykajacych sie z proszkiem na stronie 4-12.

© 2011 Nordson Corporation
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Wymiana dysz szczelinowych (cd.)

@b

/

Nakretka dyszy Dysza szczelinowa

Zespot elektrody

Rysunek 4-7 Wymiana dyszy szczelinowej

Wymiana dysz stozkowych i deflektorow

OSTRZEZENIE: Przed wykonaniem opisanych czynnosci trzeba zwolnié¢

A spust pistoletu, przetgczy¢ sterownik w tryb bezczynnosci (uspienia) i
uziemic elektrode. Zignorowanie tego ostrzezenia grozi powaznym
porazeniem prgdem elektrycznym.

1. Przedmucha¢ pistolet i nacisna¢ przycisk wytgcznika, aby przetgczyé
sterownik w tryb uspienia i uniemozliwi¢ przypadkowe uruchomienie
pistoletu.

2. Ostroznie zdjg¢ deflektor z zespotu elektrody. Jesli wymianie podlega
tylko deflektor, zainstalowa¢ nowy na zespole elektrody, zwracajgc
szczegblng uwage, aby nie zgig¢ przewodu elektrody.

3. Aby wymieni¢ catg elektrode, odkrecié nakretke dyszy, przekrecajac ja w
lewo.

4. Sciggnaé dysze stozkowg z zespotu elektrody.

UWAGA: Jesli elektroda wysunie sie z rury wylotowej proszku, wtozyé jg na

miejsce.

5. Zainstalowaé nowa dysze stozkowa na zespole elektrody. Ustawienie
dyszy pasuje do wystepu w zespole elektrody.

6. Nakrecic¢ rekg nakretke dyszy na korpus pistoletu.

7. Zainstalowaé nowy deflektor na zespole elektrody. Nie zgina¢ elektrody.

8. Nacisng¢ przycisk wytacznika, aby uruchomic sterownik.

UWAGA: Aby oczyscic dysze, skorzystac z opisu Zalecana procedura
czyszczenia elementdw stykajgcych sie z proszkiem na stronie 4-12.

Uchwyt elektrody

@

Zespot
Deflektor Nakretka dySzy elektrody  Dysza

Rysunek 4-8 Wymiana dyszy stozkowej
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Instalacja opcjonalnego zestawu do regulacji strugi proszku

W miejscu standardowej dyszy szczelinowej lub stozkowej mozna
zainstalowac opcjonalny zestaw do regulacji strugi proszku ze zintegrowang
dyszg stozkowa.

UWAGA: W skfad zestawu nie wchodzg deflektory, nalezy je zaméwié
oddzielnie. W zestawie tym nie mozna zastosowac deflektora 38 mm.

1. Zdjac¢ deflektor, odkreci¢ nakretke dyszy i wyjgé dysze stozkowa lub
dysze szczelinowa.

2. Odmuchaé powietrzem zespét elektrody.

3. Zainstalowa¢ zintegrowana dyszg stozkowg na zespole elektrody i
przykrecié nakretke mocujaca rekg do oporu.

4. Zainstalowac deflektor 16-, 19- lub 26-milimetrowy na uchwycie
elektrody.

UWAGA: Aby oczyscic regulator strugi, skorzysta¢ z opisu Zalecana
procedura czyszczenia elementdw stykajgcych sie z proszkiem na stronie
4-12.

. = 7
Uchwyt elekirody j
elektrody
Deflektor

Zestaw
do regulaciji
strugi

Rysunek 4-9 Instalacja zestawu do regulaciji strugi proszku

Wytaczanie
1. Przedmuchag pistolet proszkowy, naciskajgc przycisk przedmuchu do
czasu, kiedy proszek przestanie wydostawag sie z pistoletu.

2. Nacisna¢ przycisk wytacznika, aby wytaczyc¢ pistolet i przetaczy¢
sterownik w tryb uspienia.

3. Wytgczy¢ doptyw powietrza do systemu i uwolnié ci$nienie z instalacji.

4. W razie wytgczania na noc lub na dtuzszy okres czasu, odtgczy¢
zasilanie od sterownika.

5. Wykona¢ czynnosci opisane w rozdziale Konserwacja codzienna na
stronie 4-12.
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Konserwacja

osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje. Przestrzegaé zasad

f OSTRZEZENIE: Czynnosci opisane ponizej mogg wykonywaé jedynie
bezpiecznej eksploatacji opisanych w tej instrukcji i w innych dokumentach.

sterownik i odtgczy¢ zasilanie. Uwolni¢ cisnienie pneumatyczne z urzgdzenia
i odtgczy¢ je od Zrddta powietrza. Niezastosowanie sie do tego ostrzezenia
moze by¢ przyczyng obrazen.

f OSTRZEZENIE: Przed wykonaniem ponizszych czynnosci trzeba wytgczyé

Zalecana procedura czyszczenia elementow stykajacych sie z
proszkiem

Do czyszczenia dysz proszkowych i elementéw majacych kontakt z
proszkiem firma Nordson Corporation zaleca stosowanie myjki
ultradzwiekowej i emulsji czyszczgcej Oakite® BetaSolv.

UWAGA: Zespotu elektrody nie mozna zanurza¢ w rozpuszczalniku. Nie
mozna go rozmontowac. Srodek czyszczacy i woda pozostang wewnagtrz
zespotu.

1. Napetni¢ myjke ultradzwiekowg emulsjg BetaSolv lub innym podobnym
srodkiem czyszczgcym o temperaturze pokojowej. Nie ogrzewaé
roztworu czyszczacedo.

2. Zdemontowag z pistoletu elementy przeznaczone do czyszczenia. Zdjaé
uszczelki o-ring. Oczysci¢ elementy sprezonym powietrzem o niskim
ci$nieniu.

UWAGA: Nie dopusci¢ do kontaktu uszczelek o-ring z roztworem

czyszczacym.

3. Witozyé elementy do myjki ultradZzwiekowej i wtgczy¢ jg na czas
potrzebny do oczyszczenia elementéw z resztek proszku.

4. Przed zamontowaniem w pistolecie optukac elementy w czystej wodzie i
odtozy¢ do wyschniecia. Sprawdzi¢ wszystkie uszczelki o-ring i wymieni¢
te, ktdre sg uszkodzone.

UWAGA: Nie uzywac ostrych ani twardych narzedzi, kiére mogg zadrapac
gtadkie powierzchnie elementéw majgcych kontakt z proszkiem. Zadrapania
powodujg gromadzenie sie proszku.

Konserwacja
Przed wykonaniem opisanej procedury konieczne jest przeprowadzenie
procedury wytfgczenia.
Podzespoét Procedura
Pompa 1. Odtaczy¢ weze powietrzne od pompy i zdjaé pompe z rury ssacej.

(codziennie) . . "y : o : . .
2. Rozmontowac pompe i oczysci¢ wszystkie czesci, uzywajgc sprezonego powietrza

pod niskim cisnieniem. Jesli na elementach pompy nagromadzit sie proszek,
zastosowacg zalecang procedure czyszczenia, aby je usungc.

3. Wymieni¢ wszystkie zuzyte lub zniszczone czesci.

Instrukcje i informacje o czesciach zamiennych znajduja sie w instrukcji obstugi pompy
proszkowej Encore.

cigg dalszy na nastepnej stronie
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Podzespoét Procedura
Pistolet Skierowac pistolet do kabiny lakierniczej i przedmuchaé go.
proszkowy

(codziennie)

Wytaczy¢ doptyw powietrza i proszku do urzadzenia.

Odtaczyc¢ adapter weza proszkowego i przedmuchac kanat proszkowy w pistolecie.

A 0 DNd o~

Odtaczy¢ waz proszkowy od pompy. Koniec weza, ktdry jest tgczony z pistoletem,
witozy¢ do kabiny i przedmuchac powietrzem od strony pompy.

5. Zdja¢ dysze i wyjac zespot elektrody, a nastepnie oczyscic je sprezonym powietrzem
pod niskim cisnieniem i czystg szmatka. Jezeli na czesciach dyszy nagromadzit sie

proszek, oczyscic je zgodnie z zalecang procedurg czyszczenia opisang na stronie
4-12. Sprawdzi¢ stopien zuzycia wszystkich czesci i wymienic je w razie potrzeby.

6. Przedmuchad pistolet i przetrze¢ czystg szmatka.

Rura ssgca
podajnika
wibracyjnego
(codziennie)

Odtgczy¢ waz powietrza fluidyzujacego. Wyciggna€ rure ssgca z kartonu z proszkiem i
witozy¢ jg do kabiny. Przedmuchac¢ wszystkie powierzchnie zewnetrzne i wewnetrzne
sprezonym powietrzem pod nieduzym cisnieniem.

Sterownik
(codziennie)

Oczyscic¢ wozek i sterownik sprezonym powietrzem. Zetrze¢ proszek ze sterownika
czystg szmatka.

Filtr powietrza
w urzgdzeniu

Sprawdzic filtr powietrza. Opréznic filtr i w razie potrzeby wymienic¢ jego wktad. Numer
katalogowy wktadu filtracyjnego podano w rozdziale Czesci.

(okresowo)
Uziemienie Codziennie: przed napylaniem proszku upewnic sie, ze urzadzenie jest skutecznie i
urzgdzenia prawidtowo uziemione.

Okresowo: sprawdzi¢ wszystkie potgczenia uziemiajgce w urzadzeniu.

© 2011 Nordson Corporation
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Rozwigzywanie probleméw  5-1

Rozdziat 5
Rozwigzywanie problemow

OSTRZEZENIE: Czynnosci opisane ponizej mogg wykonywaé jedynie
osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje. Przestrzegaé zasad
bezpiecznej eksploatacji opisanych w tej instrukcji i w innych dokumentach.

OSTRZEZENIE: Przed naprawg sterownika lub pistoletu proszkowego
trzeba wytaczy¢ zasilanie urzadzenia i odtaczy¢ przewdd zasilajgcy. Trzeba
tez odtaczy¢ doptyw sprezonego powietrza i rozprezyé system.
Zignorowanie tego ostrzezenia moze by¢ przyczyng obrazen ciata.

Przedstawione procedury rozwigzywania problemow dotycza tylko
najczesciej spotykanych usterek. Jesli podane tu informacje nie wystarczg
do rozwigzania problemu, nalezy skontaktowac sie z lokalnym
przedstawicielem firmy Nordson lub z biurem obstugi klienta pod numerem
telefonu (800) 433-9319 w celu uzyskania pomocy.

Biedy sterownika

Problem Mozliwa przyczyna Czynnosci naprawcze
1. Dioda LED spustu Nacisnieto spust pistoletu podczas | Zwolni¢ spust pistoletu. Nacisng¢
miga, pistolet nie wigczania sterownika lub przycisk wytacznika, aby wprowadzic¢

rozpyla proszku

uruchamiania go ze stanu uspienia | sterownik w tryb u$pienia, a nastepnie
nacisng¢ ten przycisk ponownie, aby

go obudzic.
Zwarcie w wytgczniku spustu lub w | Sprawdzié kabel pistoletu i wytacznik
kablu spustu.
2. Miga wyswietlacz Zwarcie w pistolecie Sprawdzi¢ kabel pistoletu,

kV/uA, ale brak
informacji kV po
uruchomieniu
pistoletu

przedtuzacz kabla i zasilacz pistoletu.

© 2011 Nordson Corporation
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Ogdlne procedury rozwigzywania problemoéw

Problem Mozliwa przyczyna Czynnosci naprawcze

1. Nieréwna Zator w pistolecie, wezu 1. Przedmuchag pistolet. Zdemontowac i
powtoka proszkowym lub w pompie oczysci¢ dysze i zespot elektrody.
proszkowa, . .
niestaty lub 2. Odtgczyc waz proszkowy od pistoletu.
niewystarczajgcy Oczyécié pistolet sprezonym
przeptyw powietrzem.
proszku 3. Odtaczy¢ waz proszkowy od pompy i

pistoletu, a nastepnie przedmuchac
waz. Wymienié¢ waz, jezeli jest
zablokowany proszkiem.
Rozmontowad i oczysci¢ pompe.

Rozmontowac pistolet proszkowy.
Wyjaé i oczysci¢ krociec wlotowy i
wylotowy oraz kolanko. W razie
potrzeby wymienié te elementy.

Zuzycie dyszy, deflektora lub
zespotu elektrody majgce wptyw na
ksztatt strugi proszku

Zdemontowag i oczysci¢ dysze, deflektor i
zespot elektrody. W razie potrzeby wymienic
zuzyte czesci.

Jezeli nadmierne zuzycie lub gromadzenie
sie proszku stanowi problem, nalezy
zredukowag cisnienie powietrza
pompujgcego i atomizujgcego.

Wilgotny proszek

Sprawdzi¢ proszek, filtry powietrza i
osuszacz. Wymieni¢ proszek, jezeli jest
zanieczyszczony.

Niskie cisnienie powietrza
atomizujgcego lub pompujgcego

Zwigkszyc¢ przeptyw powietrza atomizujgcego
lub pompujgcego.

Nieprawidtowa fluidyzacja proszku w
zbiorniku

Zwiekszy¢ cisnienie powietrza
fluidyzujgcego.

Jesli problem nie zostat rozwigzany, usunaé
proszek ze zbiornika. Oczyscic lub wymienic
ptyte fluidyzacyjna, jezeli jest
zanieczyszczona.

2. Luki w powtoce
proszkowej

Zuzyta dysza lub deflektor

Wyjac deflektor lub dysze i sprawdzic je.
Wymienic¢ zuzyte czesci.

Niedrozny zesp6t elektrody lub kanat
proszkowy

Zdemontowac i oczysci¢ dysze i zespot
elektrody. W razie potrzeby zdemontowac i
oczyscic kanat proszkowy pistoletu (rure
wlotowa proszku, kolanko i rure wylotowg).

Cigg dalszy na nastepnej stronie
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Rozwigzywanie problemow

Problem Mozliwa przyczyna Czynnosci haprawcze
Utrata Niskie napiecie elektrostatyczne Zwiekszy¢ napiecie elektrostatyczne.
przyczepnosci, Nienalezyte podfgczenie elektrody Zdemontowagé dysze i zespot elektrody.
:'askk*g;‘;\:lq:mosc Oczyscié elektrode i sprawdzié pod katem

i

obecnosci Sciezki weglowej (oznacza
przebicia) lub uszkodzen. Sprawdzi¢
rezystancje elektrody w sposdb opisany na
stronie 5-6. Jesli zespot elektrody jest
sprawny, odfgczy¢ zasilacz pistoletu i
sprawdzi¢ jego rezystancje w sposob
opisany na stronie 5-6.

Nienalezycie uziemione przedmioty

Sprawdzi¢, czy na tancuchu przenosnika, na
rolkach i zawieszkach przedmiotéw nie
nagromadzit sie proszek. Rezystancja
migdzy przedmiotami i uziemieniem nie moze
przekroczy¢ 1 megaoma. Najlepsze wyniki
uzyskuije sie przy wartosci nieprzekraczajgce;j
500 oméw.

Brak wyjscia kV
z pistoletu
proszkowego
(kV = 0), proszek
jest rozpylany

Uszkodzony kabel pistoletu

Wykona¢ czynnosci opisane w procedurze
Test ciggtosci kabla pistoletu na stronie 5-7.

Kabel trzeba wymienic, jesli zostanie
stwierdzona przerwa w obwodzie lub
zwarcie.

Zwarcie w kablu zasilajgcym pistolet
proszkowy

Wykonac¢ czynnosci opisane w procedurze
Test rezystancji zasilacza na stronie 5-6.

Brak wyjscia kV
z pistoletu
(nA=0), ale
proszek jest
rozpylany

Przerwany obwdd w kablu
zasilajgcym pistolet proszkowy

Wykonac¢ czynnosci opisane w procedurze
Test rezystancji zasilacza na stronie 5-6.

Uszkodzony kabel pistoletu

Wykonac¢ czynnosci opisane w procedurze
Test ciggtosci kabla pistoletu na stronie 5-7.

Kabel trzeba wymienic, jesli zostanie
stwierdzona przerwa w obwodzie lub
zwarcie.

Brak wysokiego
napiecia i
proszek nie jest
rozpylany

Wadliwe dziatanie wytacznika spustu
lub usterka kabla

Sprawdzi¢ diode LED spustu na interfejsie
sterownika. Jezeli dioda ta nie $wieci sie,
sprawdzi¢ potgczenia kabla pistoletu.

Wykonac¢ czynnosci opisane w procedurze
Test ciggtosci kabla pistoletu na stronie 5-7.
Jesli potaczenia sg prawidtowe, wymienic
wytgcznik.

Sterownik skonfigurowany do pracy
automatycznej

Whytgczy¢ i wigczy¢ zasilanie sterownika.
Jezeli na wyswietlaczu kV/uA pojawi sie litera
A, wyjac ptyte gtdéwng sterownika i zworke
JP1 przestawié¢ w potozenie pracy recznej
(Manual).

Nagromadzenie
proszku na
koncoéwce
elektrody

Niewystarczajacy przeptyw
powietrza czyszczacego
spowodowany niskim cisnieniem
zasilania lub zatorem w rozdzielaczu

Sprawdzi¢ cisnienie powietrza zasilajgcego.
Zdjg¢ ztgcze powietrza do czyszczenia
elektrody i sprawdzi¢, czy w rozdzielaczu nie
ma blokady przeptywu powietrza. Kryza w
rozdzielaczu na wielkos¢ 0,25-0,30 mm.
Oczysci¢ jg odpowiednim narzedziem.

Cigg dalszy na nastepnej stronie
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5-4 Rozwigzywanie probleméw

Problem Mozliwa przyczyna Czynnosci haprawcze

8. Brak przeptywu Wadliwy wytgcznik spustu pistoletu, Jezeli po nacisnieciu spustu przedmuchu na
powietrza kabel pistoletu lub elektrozawor interfejsie sterownika nie wyswietla sie litera
przedmuchujgce | powietrza przedmuchujgcego P, wytacznik moze by¢ uszkodzony.
go po o rozd2|e!acz. Br_ak cisnienia powietrza Wykonaé czynnosci opisane w procedurze
nacisnieciu lub zagigty waz powietrzny. Test cigglosci kabla pistoletu na stronie 5-7.
przetgcznika Jesli kabel jest sprawny, wymienié¢ wytacznik
przedmuchu spustu.

Jezeli po nacisnieciu spustu na interfejsie
pojawi si¢ litera P, sprawdzi¢ waz powietrza
przedmuchujgcego i elektrozawor
przedmuchu rozdzielacza.

9. Niski przeptyw
proszku lub
przeptyw
przerywany

Niskie cisnienie doprowadzanego
powietrza

Cisnienie doprowadzanego powietrza musi
by¢ wieksze od 4,1 bara (60 psi).

Niedrozny filtr doprowadzanego
powietrza lub pojemnik filtra
zapetniony - woda dostata sie do
regulatora

Zdjg¢ pojemnik filtra i usung¢
zanieczyszczenia lub wode. W razie potrzeby
wymieni¢ wktad filtra. Oczyscic¢ instalacje, w
razie potrzeby wymieni¢ elementy.

Niedrozny filtr powietrza

Zdemontowaé zawor i sprawdzic¢ kanaty
rozdzielacza. Jezeli rozdzielacz jest czysty,
wymieni¢ zawor.

Waz powietrzny zagiety lub
niedrozny

Sprawdzi¢, czy weze powietrza pompujacego
i atomizujgcego nie sg zgiete.

Zuzyta zwezka pompy

Wymieni¢ zwezke pompy.

Pompa nie jest prawidtowo
zmontowana

Sprawdzi¢ pompe.

Zatkana rura ssgca

Sprawdzi¢, czy zanieczyszczenia lub karton
(w urzadzeniu ze stotem wibracyjnym) nie
blokujg rury ssace;.

Nieudostepniony podajnik z
wibratorem (w urzadzeniu z
wibratorem)

Upewni¢ sie, ze sterownik jest
skonfigurowany do pracy z wibratorem
(VBF). Zapoznac sie z rozdziatem
Konfiguracja.

Za duzy przeptyw powietrza
fluidyzujacego

Jezeli przeptyw powietrza fluidyzujacego jest
za duzy, stosunek ilosci proszku do objetosci
powietrza bedzie za maty.

Za maly przeptyw powietrza fluidyzu-
jacego

Jesli przeptyw powietrza fluidyzujgcego jest
za maty, pompa nie bedzie pracowac z
najwyzszg wydajnoscia.

Waz proszkowy niedrozny lub
zagiety

Sprawdzi¢, czy waz nie jest zagiety,
przedmuchac sprezonym powietrzem.

Waz proszkowy za dtugi lub $rednica
za mata

Z urzadzeniem jest dostarczany odcinek 7,6
m (25 stdp) weza o Srednicy 11 mm. Jezeli
waz musi by¢ dtuzszy, trzeba uzy¢ weza o
$rednicy 1/2 cala. Za dtugi waz mozna
skrocic.

Zatkany kanat proszkowy w
pistolecie

Sprawdzi¢ rure wlotowg, kolanko, rure
wylotowa i wsporniki elektrody pod katem
nagromadzonego proszku. W razie potrzeby
oczysci¢ sprezonym powietrzem.

Odwrotnie zatozony waz powietrza
pompujacego i atomizujgcego

Sprawdzi¢ podtgczenie weza powietrza
pompujacego i atomizujacego; poprawic¢ w
razie potrzeby.

Ciagg dalszy na nastepnej stronie
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5-5

Rozwigzywanie problemow

Problem Mozliwa przyczyna Czynnosci haprawcze
10. Nie mozna Sterownik skonfigurowany do pracy Upewni¢ sie, ze sterownik jest
wigczycé/wytaczy | ze zbiornikiem skonfigurowany do pracy z wibratorem
¢ wibratora za (VBF). Zapoznac¢ sie z rozdziatem
pomoca Konfiguracja.
przetacznika w
pistolecie
11. Urzadzenie z Sterownik skonfigurowany do pracy Upewnic sig, ze sterownik jest
wibratorem - ze zbiornikiem skonfigurowany do pracy z wibratorem
powietrze (VBF). Zapozna¢ sie z rozdziatem
fluidyzujace jest Konfiguracja.
wiaczone w
chwili
wytlaczania
pistoletu
12. Brak napiecia kV | Warto$¢ parametru kV wynosi zero Ustawi¢ wartos¢ kV r6zng od zera.

po wiaczeniu
pistoletu, jest
przeptyw
proszku

13.

Brak przeptywu
proszku po
wiaczeniu
pistoletu, jest
napiecie kV

Ustawiona warto$¢ przeptywu
pompujgcego lub przeptywu
catkowitego wynosi zero

Zmieni¢ ustawienia, aby ich wartos¢ byta
rézna od zera.

Wytaczony doptyw powietrza z
instalacji zewnetrznej

Upewnic sie, ze powietrze jest
doprowadzane do sterownika.

© 2011 Nordson Corporation
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5-6 Rozwigzywanie probleméw

Test rezystanciji zasilacza pistoletu proszkowego

Do pomiaru rezystancji zasilacza nalezy uzy¢é megaomomierza; pomiaru
dokonuje sie miedzy stykiem J2-3 (sprzezenie zwrotne) i stykiem
pomiarowym wewnatrz w przedniej czesci. Wynik pomiaru powinien miescic¢
sie w przedziale 280-320 megaomow. Jezeli pomiar wskazuje
nieskonczonos¢, zamieni¢ miejscami sondy miernika. Jezeli rezystancja nie
miesci sie w podanym przedziale, trzeba wymienic zasilacz.

- | i 2
( )

S

280-320 megaomow przy napieciu 500 V (dc)

J2-3 (26tty)
SPRZ,ZENIE ZWROTNE

J2-1 (czerwony
osC

J2-2 (czarny)
WSPOLNY

Rysunek 5-1 Test rezystanciji zasilacza

Test rezystanciji zespotu elektrody

Pomiaru rezystancji zespotu elektrody dokonuje sie megaomomierzem
miedzy pierscieniem kontaktowym z tytu i przewodem elektryzujagcym z
przodu. Wynik pomiaru powinien miescic sie w przedziale 19-21 megaomow.
Jezeli odczyt nie miesci sie w tym zakresie, trzeba wymieni¢ zespot
elektrody.

19-21 megaomoéw

Rysunek 5-2 Test rezystancji zespotu elektrody
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Rozwigzywanie probleméw  5-7

Test ciggtosci kabla pistoletu

Test ciggtosci przeprowadza sie migdzy stykami:

e J1-1iJ3-2
e J1-2iJ2-2,J3-5
e J1-3iJ2-1
e J1-4iJ3-4
e J1-5iJ2-3
* J1-6iJ3-3 (ztgcze uziemienia)
a) /\ NIEBIESKI (niepodtgczony), j3.1 J3
1.4 >PBZEDMUCH (Y |1 Pom | Biaty) SPI J3a
J1p o WSPOLNY (Y[ [ czamny NIEBIESKI+12V WSPOLNY DO WYL SPUSTU
113 >-0SC ‘ CZERWONY POM.  PRZEDMUCH '
1.4 >-SPUST AN Biaty | f ZIELONY GND |- o
1 > SPRZZENIEZ ROTNE ZOLTY L ”
Y16 » GND ! | zIELONY CZERWONY osC
’ ( ( czamny  wspoLny, 22!
— ' Jo-2 DO ZASILACZA
OD STRONY STEROWNIKA _ 70t SPRZ,ZENIE ZWROTNE o3
(WIDOK Z PRZODU) EKRAN PLECIONY [ ”
ZIELONY UZIEM.KABLA (1155
DO UZIEM. PISTOLETU
J1 (WIDOK Z PRZODU)
12 J3 (WIDOK Z PRZODU)
(CZARNY J3-1 J3-5
e I NIEBIESKI) (iepodiaczony) \_— /" (NIEBIESK)
(POMARAKCZOWY) J1-3 {0 o
(CZERWONY) (232 0 O J3-4
(Pomararczowy) \{ o (BIALY)
J3-3
(ZIELONY)
J2-3 J2-1
J1-6 J1-4 (ZOLTY) J2-2  (CZERWONY)
(ZIELONY) (BIALY) (CZARNY)
J1:5 J2 (WIDOK Z PRZODU)
(ZOETY) ZtACZE ZASILACZA

Rysunek 5-3 Potaczenia kablowe pistoletu
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Naprawy  6-1

Rozdziat 6
Naprawy

OSTRZEZENIE: Czynnosci opisane ponizej mogg wykonywaé jedynie
osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje. Przestrzegaé zasad
bezpiecznej eksploatacji opisanych w tej instrukcji i w innych dokumentach.

Naprawa pistoletu proszkowego

UWAGA: Numery elementéw sktadowych pistoletu uzyte na ilustracjach sg
zgodne z numeracjg elementéw w wykazie czesci pistoletu proszkowego.

Wymiana zasilacza i elementow kanatu proszkowego

Rozmontowanie pistoletu

1. Zapoznac sig z rysunkiem 6-1. Odkreci¢ nakretke dyszy, wyjac dysze i
zespot elektrody (1, 21 3).

2. Whykrecic Sruby (11, 12), a nastepnie zdjgé haczyk, pokrywke i obudowe
(8,9,10).

3. Wyciggnaé wigzke przewodow z przegrody, a nastepnie wtozy¢ niewielki
Srubokret ptaski do wgtebienia w ztgczu wigzki, aby zwolni¢ zatrzask.
Odtaczyc kabel pistoletu od wigzki przewodow zasilacza.

Ztgcza zasilacza

Ztgcza spustu

Rysunek 6-1 Rozmontowanie pistoletu

1. Nakretka dyszy 8. Pokrywka 11. Sruba M3 x 30
2. Dysza 9. Obudowa 12. Sruba M3 x 20
3. Zespot elekirody 10. Haczyk
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6-2 Naprawy

4. Zapoznag sig z rysunkiem 6-2. Wykrecic srube nylonowg (22) z korpusu
pistoletu.

5. Chwycic rekojesc¢ jedng reka, a korpus pistoletu druga. Roztgczyé obie
czesci, naciskajgc kciuki o siebie. Waz powietrza czyszczacego
uniemozliwi catkowite oddzielenie tych czesci. Nie nalezy go odtaczac,
dopoki nie musi by¢é wymieniany.

Rysunek 6-2 Zdejmowanie korpusu pistoletu z rekojesci

Wymiana zasilacza

UWAGA: Pomingg¢ te procedure, jesli sg wymieniane elementy kanatu
proszkowego.

1. Wysunac¢ zasilacz (5) z korpusu pistoletu.

2. Sprawdzic¢ uszczelke (6) z tytu przegrody (7). Wymienic¢ jg, jezeli jest
uszkodzona. Uszczelka jest przyklejona do przegrody.

Rysunek 6-3 Wyjmowanie zasilacza z korpusu pistoletu

3. Wsungé nowy zasilacz do gérnej wneki korpusu pistoletu. Dwa wystepy
wewnatrz korpusu trzeba wprowadzi¢ miedzy kanaty prowadzgce w
gornej czesci zasilacza.

4. Nacisnac koniec zasilacza, aby styk na jego konicu byt mocno docisniety
do blaszki mosieznej wewnatrz pistoletu.

P/N 7169811_02 © 2011 Nordson Corporation



Naprawy 6-3

5. Poprowadzi¢ ztgcze wigzki zasilacza przez gorny otwor w przegrodzie.

Wymiana elementéw kanatu proszkowego

UWAGA: Pominac¢ te procedure, jesli nie sg wymieniane elementy kanatu
proszkowego. Przej$¢ do strony 6-4, aby zmontowac pistolet proszkowy.

1. Zapoznac sie z rysunkiem 6-4. Zdja¢ kolanko (18) z rury proszkowej (25).

2. Wykreci¢ dwie sruby M3 x 20 (12) z podstawy rekojesci (27). Odciagnaé
podstawe od rekojesci, odchyli¢ ptytke uziemiajgca (15) za dolng czes¢
od gory, a nastepnie zdjac ja. Pozostawi¢ drut uziemiajgcy podtagczony
do ptytki.

3. Popchnac rure wlotowg (25) do gory i wypchnag jg z podstawy. Odsungé
podstawe i wyciggna¢ rure wlotowg z rekojeséci pistoletu.

4. Wypchna¢ rure wylotowa (4) z przodu korpusu pistoletu (13).

Przedmuchac rure wlotowa, rure wylotowg i kolanko. Wymienic je, jesli
wnetrza tych elementéw sg zuzyte lub pokryte zbitym proszkiem. Jesli
rury sg uzywane ponownie, nalezy upewnic sig, ze uszczelki o-ring nie sg
uszkodzone.

Rysunek 6-4 Wymiana elementéw kanatu proszkowego

4. Rura wylotowa 14. Waz powietrza czyszczgcego 24. Rekojesc
12. Sruby M3 x 20 15. Plytka uziemiajgca 25. Rura wlotowa
13. Korpus pistoletu 18. Kolanko 27. Podstawa rekojesci
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6-4 Naprawy

Zamontowanie elementéw kanatu proszkowego

1. Zapozna¢ sie z rysunkiem 6-4. Wtozy¢ rure wylotowg (4) do korpusu
pistoletu (13). Koniec rury musi by¢ ustawiony rdwno z koricem pistoletu.

2. Wiozyc¢ rure wlotowa (25) do rekojesci (24), a nastepnie wtozy¢ koniec tej
rury do podstawy (27).

3. Docisnaé podstawe do rekojesci, a nastepnie zaczepi¢ gorna czesé
ptytki uziemiajacej (15) za korpus i natozy¢ ja na rekojesé. Upewnic sie,
ze podczas montazu nie doszto do Scisniecia ani zatamania przewodéw
elektrycznych.

4. Zainstalowaé podstawe na rekojesci i ptytce uziemiajgcej, a nastepnie
przykrecic¢ jg dwiema srubami M3 x 20 (12).

5. Zainstalowa¢ kolanko na rurze wlotowej, kierujgac jego koniec w strone
przodu pistoletu, jak pokazano na rysunku.

Zmontowanie pistoletu

1. Zapoznac sie z rysunkiem 6-5. Dopasowac¢ korpus pistoletu do rekojesci i
zsung¢ je ze sobg w taki sposéb, aby wystajgce elementy wewnatrz
korpusu potaczyly sie z pasujgcymi do nich elementami w rekojesci.

UWAGA: Upewnic sig, ze wigzka zasilania nie jest przycisnieta miedzy
przegroda i zasilaczem.

VCorg

Kolanko

slementy wewnatrz korpusu Wystajace elementy w rekojesci

Rysunek 6-5 Zaktadanie korpusu pistoletu na rekojesé

2. Wtozyc¢ palec do rury wylotowej z przodu pistoletu i dopasowac rure do
wylotu kolanka, nastepnie wepchnaé rure wylotowa na kolanko.

3. Podtaczyc¢ wigzke zasilania do kabla pistoletu i wprowadzi¢ potgczone
kable przed dolny otwér w przegrodzie do korpusu.

4. Zapozna¢ sie z rysunkiem 6-1. Zatozy¢ pokrywke, obudowe i haczyk w
sposob pokazany na rysunku.

5. Zamontowac¢ zespot elektrody (3) z przodu korpusu pistoletu. Upewni¢
sie, ze drut elektrody nie jest zgiety ani pekniety.

6. Zamontowac dysze (2) na zespole elektrody w taki sposob, aby wystepy
w zespole elektrody byty dopasowane do wgtebien w dyszy.

7. Natozyc¢ nakretke dyszy (1) na dysze i dokreci¢ obrotem w prawo.

P/N 7169811_02
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Naprawy 6-5

Wymiana kabla

Demontaz kabla
1. Odtaczy¢ kabel pistoletu od sterownika.

2. Zapoznac sig z rysunkiem 6-1. Wykrecic¢ dolng $rube (12) z korpusu (9).

3. Zapozna¢ sie z rysunkiem 6-6, widok A. Poluzowac¢ dwie $ruby M3 x 20
(12), mocujgce podstawe (27) do rekojesci.

4. Odciagnac¢ podstawe na tyle, aby uwolni¢ dolng krawedz ptytki
uziemiajacej (15).

5. Odciggna¢ dolng krawedz ptytki uziemiajacej od rekojesci.

6. Zapoznag sie z rysunkiem 6-6, widok B. Wykreci¢ srube M3 x 8, wyjaé
podktadki (16, 17) i odtgczy¢ ztacze uziemienia od ptytki uziemiajace;.

7. Zdjac zapinke e-ring (30) z kabla.

8. Zapoznaé sie z rysunkiem 6-6, widok C. Sciggnaé ztacza kablowe z
rekojesci. Odtaczy¢ wigzke zasilania od kabla pistoletu za pomocg
niewielkiego wkretaka ptaskiego, ktéry nalezy wtozy¢ w szczeling w
ztgczu wigzki zasilania, aby zwolni¢ zatrzask.

9. Ostroznie odtaczy¢ okragty wtyk spustu od ztgcza wytgcznika spustu.

10. Wyciagna¢ kabel z podstawy rekojesci; ztgcza nalezy wyciggac
pojedynczo.

Zasilacz

Spust
N

Uziemienie
Widok B
Widok C
Rysunek 6-6 Wymiana kabla
12. Sruby M3 x 20 16. SrubaM3x 6 27. Podstawa rekojesci
15. Ptytka uziemiajgca 17. Podktadka zabezpieczajgca 30. Zapinka e-ring
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6-6 Naprawy

Montaz kabla

1.

Zapoznac sie z rysunkiem 6-6. Wprowadzi¢ nowy kabel przez podstawe
rekojesci, a nastepnie zatozy¢ zapinke e-ring (30) na kabel, aby go
umocowag.

Podtaczy¢ kabel do wytgcznika spustu i zasilacza.
Podtaczyc¢ ztgcze kabla do ptytki uziemiajgcej (15) za pomoca sruby M3 x

" 61 podkiadki zabezpieczajacej (16, 17).
4. Wsungé ztacza i przewdd uziemienia do pistoletu pod powielaczem.

5. Zaczepi¢ gorng czesc ptytki uziemiajacej za korpus pistoletu, a nastepnie

opusci¢ na rekojesé.
Wocisnac¢ podstawe (27) na rekojesé i ptytke uziemiajgca, a nastepnie
dokreci¢ mocno dwiema $rubami M3 x 20 (12) przez podstawe.

Zapoznac sie z rysunkiem 6-1. Wkreci¢ dolng srube M3 x 20 (12) do
korpusu (9) i mocno dokrecié.

Wymiana wytacznika spustu

Demontaz wytacznika

1.

Zapoznac sig z rysunkiem 6-6. Zdja¢ ptytke uziemiajgcg zgodnie z
punktami 1-5 procedury DemontaZz kabla. Nie jest konieczne odtgczanie
kabla uziemienia od ztgcza.

Pociagnac okragte ztgcza spustu z rekojesci i odtaczyc je.

3. Zapoznac sie z rysunkiem 6-7. Wypchnag¢ niewielka oske (23A) z

rekojesci za pomocg precika lub innego narzedzia.

Zdjac z rekojesci spust pistoletu (20), popychacz (21, nie pokazano) i
spust przedmuchu (19).

Rysunek 6-7 Demontaz oski i spustow z rekojesci

P/N 7169811_02
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Naprawy 6-7

5. Zapozna¢ sig z rysunkiem 6-8. Wtozy¢ niewielki wkretak ptaski pod
bezbarwny was w gérnej czesci wytgcznika, a nastepnie pociaggna¢ go
palcami i ostroznie zdja¢ z rekojesci.

Rysunek 6-8 Zdejmowanie wytgcznika spustu z rekojesci

6. Aby wyja¢ wytacznik z rekojeséci, nalezy odcigé kabel tasmowy lub
przetozy¢ dolng czes¢ wytgcznika przez szczeling we wnece spustu.

Montaz wytacznika
UWAGA: Z nowym wytgcznikiem jest dostarczana oska (23A).

1. Zapoznac sie z rysunkiem 6-9. Ustawi¢ nowy wytacznik w taki sposéb,
aby kratka byta skierowana na zewnatrz od rury wlotowej, a nastepnie
ostroznie przetozy¢ dolng prostokgtng czes¢ wytgcznika (23) obok rury
wlotowej (25) po jej lewej stronie i przez szczeline we wnece spustu.

2. Oderwac folie mocujgca kabel tasmowy do wytgcznika.

O cORE

Rysunek 6-9 Montaz wytgcznika spustu, etap 12

© 2011 Nordson Corporation
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6-8 Naprawy

3. Zapozna¢ sie z rysunkiem 6-10. Wyprostowac¢ kabel tasmowy, a
nastepnie zagig¢ was na gorze wytgcznika, aby byt do niego ustawiony
pod katem prostym.

Rysunek 6-10  Montaz wytgcznika spustu, etap 3

4. Zapoznac sie z rysunkiem 6-11. Zdja¢ zabezpieczenie kleju z
wytgcznika.

5. Ostroznie zainstalowaé wytgcznik, pociagna¢ was w goére, dociskajac
folie do spodu i prawej krawedzi wneki na spust.

6. Upewnic sig, ze kabel taSmowy nie jest przyci$niety, a nastepnie
docisna¢ wytacznik do spodu wneki. Docisna¢ wytgcznik palcem, aby
mocno przykleit sie do rekojesci.

Rysunek 6-11  Montaz wytgcznika spustu, etap 4

7. Zapozna¢ sie z rysunkiem 6-7. Zamontowac spust przedmuchu (19) w
spuscie pistoletu (20) w taki sposdb, aby wystep byt zwrécony w gére w
sposob pokazany na rysunku. Nie montowac spustu przedmuchu
odwrotnie.

8. Ustawic spusty w rekojesci. Przytrzymac je przetozy¢ oske (23A) przez
rekojesc i spusty, as koniec oski zréwna sie z powierzchnig rekojesci.
Prawidtowo zatozona oska wsunie sie na swoje miejsce.

9. Podtaczyc¢ ztacze wytacznika spustu do okragtego ztacza na kablu, a
nastepnie wtozy¢ oba ztacza do rekojesci.

10. Zatozy¢ ptytke uziemiajgcg w sposodb opisany w punktach 5-7 procedury
Montaz kabla na stronie 6-6.

P/N 7169811_02
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Naprawy 6-9

Naprawa sterownika

/N

®

OSTRZEZENIE: Przed otworzeniem obudowy sterownika wytgczyé
zasilanie sterownika i odtgczy¢ kabel zasilajgcy lub roztaczyc i zablokowacé
zasilanie elektryczne za pomoca odtgcznika lub roztgczy¢ zasilanie za
pomocg wytgcznika instalacyjnego zamontowanego przed sterownikiem.
Zignorowanie tego ostrzezenia moze by¢ przyczyng powaznego porazenia
pradem elektrycznym.

OSTROZNIE: Urzadzenie wrazliwe na wytadowania elektrostatyczne. Aby
unikng¢ uszkodzenia obwodow sterownika, nalezy zatozy¢ opaske
uziemiajgca i podczas naprawy stosowac odpowiednie techniki pracy.

Informacje o schemacie elektrycznym sterownika i potgczeniach przewodow
znajduja sie w rozdziale 5, Rozwigzywanie problemdw. Informacije o
zestawach naprawczych znajduja sie w rozdziale 7, Czesci.

Rysunek 6-12  Panel przedni sterownika

1. Ramka

2. Klawiatura 3. Ptyta gtéwna sterownika

© 2011 Nordson Corporation
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6-10 Naprawy

Elementy panelu tylnego
Na rysunku 6-13 pokazano widok szczegotowy sktadnikéw panelu tylnego.
Podczas napraw nalezy zapoznac sie z:
® rozdziatem 7 Czesci, w ktérym opisano czesci i zestawy serwisowe;
® rozdziatem 5 Rozwigzywanie problemow, w ktérym przedstawiono
schematy potgczen i omoéwiono ztgcza na ptytkach drukowanych.

UWAGA: Jezeli jest wymieniana karta przekaznikowa (2), zworka JP2 musi
by¢ ustawiona do pracy z silnikiem wibracyjnym 115 V. W przypadku silnika
230 V zworke nalezy usungg.

o) K O
i
I
LLF
L ﬁ Zatozy¢ zworke w przypadku
- T silnika 115 V;
M1 M2 M3 ] usungC w przypadku silnika
O “ﬂ" “ﬂ" 1O 230 V.

Rysunek 6-13  Wymiana elementow sktadowych panelu

1. Zespot rozdzielacza 4. Filtr 7. Elektrozawor powietrza
2. Karta przekaznikowa 5. Elektrozawor powietrza Czyszczacego
3. Zasilacz fluidyzujgcego 8. Regulator powietrza
6. Elektrozawor powietrza pompujgcego
przedmuchujgcego 9. Reduktor powietrza

atomizujacego

P/N 716981 1_02 © 2011 Nordson Corporation



Naprawy 6-11

Wymiana silnika wibracyjnego

Przed wymiang silnika nalezy upewnic sie, ze zamdwiony nowy silnik jest
przystosowany do odpowiedniego napigcia zasilania. Silniki wibracyjne sg
dostarczane z kablem zasilania.

S i o
L2F )
T B
ral
[iY;
_'ihﬂ
| Y
%@ —
M1M2M3/ \
ottt m o

1.
2.

Zdja¢ panel przedni wézka i zdemontowac sterownik.

Wykrecié sruby, mocujgce panel tylny do obudowy sterownika, a
nastepnie ostroznie wysung¢ panel tylny z obudowy.

Odtgczy¢ kabel silnika wibracyjnego od karty przekaznikowej, a
nastepnie poluzowac¢ zacisk kabla i wysuna¢ kabel z panelu.

Poprowadzic¢ kabel nowego silnika przez zacisk i podtgczy¢ przewody
kabla do karty przekaznikowej w sposob pokazany na rysunku ponizej.
Upewnic¢ sie, ze zworka na karcie przekaznikowej jest ustawione w
potozeniu zapewniajgcym odpowiednie napigcie.

KARTA PRZEKAZNIKOWA

ENCORELT SILNIK 115 V SILNIK 230 V

@M1 M2 M3 @M1 M2 M3

(ZIELONY)

(ZOLTY/ZIELONY)

Zworka w przypadku silnika 115V

Zdjac, jesli silnik pracuje z 230 V KABLE PRZEWODU SILNIKA
WIBRACYJNEGO

Rysunek 6-14  Potaczenia silnika wibracyjnego

© 2011 Nordson Corporation
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6-12 Naprawy
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Czesci 7-1

Wprowadzenie

Rozdziat 7
Czesci

W celu zamodwienia czesci zamiennych nalezy skontaktowac sig z Centrum
Obstugi Klienta firmy Nordson (Nordson Industrial Coating Systems) pod
numerem telefonu (800) 433-9319 lub z lokalnym przedstawicielem firmy
Nordson.

W tym rozdziale opisano czesci pistoletu proszkowego Encore LT,
sterownika, sktadniki i czesci urzgdzenia, weze proszkowe i powietrzne oraz
wyposazenie opcjonalne.

Informacje dodatkowe oraz informacje o wyposazeniu opcjonalnym znajduja
sie w nastepujgcych dokumentach:

Karta operatora recznego systemu proszkowego Encore LT: 1108213
Pompa proszkowa Encore Generation Il: 7156808

Przedtuzenia 150 i 300 mm do pistoletu Encore: 7169812

Zestaw do regulacji strugi proszku do przedtuzenia: 1100013

Zestaw do regulacji strugi proszku w recznych pistoletach
proszkowych Encore: 1098440

Dokumenty te mozna pobrac ze strony:
http://emanuals.nordson.com/finishing/
(klikngé opcje Powder-US, a nastepnie opcje Encore Systems)

Numery katalogowe urzadzen

Ponizszych numeréw katalogowych nalezy uzyé do zamawiania kompletnych
urzadzen.

Nr kat.

Opis Uwaga

1107897 SYSTEM, wodzek z wibracyjnym podajnikiem proszku, 115V, VBF, Encore LT

1107898 SYSTEM, wodzek z wibracyjnym podajnikiem proszku, 220 V, VBF, Encore LT
1107901 SYSTEM, wodzek ze zbiornikiem podajgcym, 50 funtow, Encore LT

1108212 SYSTEM, montaz na poreczy, Encore LT

1600438 SYSTEM, montaz na $cianie, Encore LT

Czesci pistoletu natryskowego

Zapoznac sie z rysunkiem 7-1 i z wykazami cze$ci na kolejnych stronach.

© 2011 Nordson Corporation
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7-2 Czesci

31
31A

33A

Rysunek 7-1 Widok szczegdtowy pistoletu proszkowego Encore i wyposazenia dodatkowego

P/N 7169811_02 © 2011 Nordson Corporation



Czesci 7-3

Zapoznac sie z rysunkiem 7-1.

Nr Nr kat. Opis Liczba szt. Uwaga
- 1106893 HANDGUN assembly, Encore LT 1
1 1081638 ¢ NUT, nozzle, handgun 1
2 1081658 ¢ NOZZLE, flat spray, 4 mm 1 A
3 1106076 ¢ ELECTRODE ASSEMBLY, packaged 1
3A 1106078 e « ELECTRODE, spring contact, packaged 1
3B 1106071 ¢« « HOLDER, electrode, M3, Encore 1
4 1085024 ¢ KIT, powder outlet tube, Encore 1 D
4A 941113 ¢ ¢« O-RING, silicone, 0.438 x 0.625 x 0.094 in. 1
4B 1081785 e o O-RING, silicone, 0.468 x 0.568 x 0.05 in. 1
5 1084821 ¢ POWER SUPPLY, 100 kV, negative, Encore, 1
packaged
6 1088502 ¢ GASKET, multiplier cover, handgun 1
7 1106872 e BULKHEAD, multiplier, handgun, Encore LT/XT 1
8 1087559 ¢ COVER, housing, Encore 1
9 1087558 ¢ HOUSING, gun, Encore 1
10 1087760 ¢ HOOK, handgun 1
11 1078075 e SCREW, pan head, recessed, M3 x 30, zinc 1
12 760580 ¢ SCREW, Philips head, M3 x 20, zinc 3
13 1088506 ¢ KIT, body assembly, handgun, Encore 1
14 1088558 ¢ FILTER ASSEMBLY, handgun 1
15 1106871 ¢ HANDLE, ground pad, handgun, Encore LT/XT 1
16 983520 « WASHER, lock, internal, M3, zinc 1
17 982427 ¢ MACHINE SCREW, pan head, recessed, 1
M3 x 6, zinc
18 1096695 ¢ ELBOW, powder tube, handgun 1 D
19 1081540 ¢ TRIGGER, setting, handgun 1
20 1106873 ¢ TRIGGER, main, handgun, Encore LT/XT 1
21 1106892 ¢ ACTUATOR, switch, trigger, Encore LT/XT 1
22 1088601 ¢ SCREW, flat head, recess, M5x 10, nylon 1
23 1108095 o KIT, trigger switch, Encore 1
23A 1106875 e o AXLE, trigger, handgun, Encore LT/XT 1
24 1106870 ¢ HANDLE, handgun, Encore LT/XT 1
25 1085026 ¢ KIT, powder inlet tube, Encore 1
25A 1084773 e « O-RING, silicone, 18 mm ID x 2 mm wide 2
25B 1081785 e « O-RING, silicone, 0.468 x 0.568 x 0.05 in. 1
26 1106756 e CABLE ASSEMBLY, handgun, 6 meter 1 E
26A 940129 ¢ « O-RING, silicone, conductive, 0.375 x 0.50in. 1
27 1087762 ¢ BASE, handle, handgun 1
28 1081617 ¢ CHECK VALVE, male, M5 x 6 mm 1
29 1081616 ¢ FITTING, bulkhead, barb, dual, 10-32 x 4 mm 1
30 1081777 ¢ RETAINING RING, external, 10 mm 1

Ciagg dalszy na nastepnej stronie

© 2011 Nordson Corporation
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7-4 Czesci

Nr Nr kat. Opis Liczba szt. Uwaga
31 1083206 ¢ DEFLECTOR assembly, conical, 26 mm 1 A
31A 1098306 e ¢« O-RING, Viton, 3 mm x 1.1 mm wide 1 B
32 1082060 ¢ NOZZLE, conical 1 A
33 1106200 ¢ KIT, hose adapter, hose, handgun, Encore 1
33A 940156 ¢ ¢« O-RING, silicone, 0.563 x 0.688 x 0.063 in. 2
NS 900617 ¢ TUBE, polyurethane, 4 mm OD, clear AR C
NS 900741 ¢ TUBING, polyurethane, 6/4 mm, black AR C
NS 900620 » TUBING, poly, spiral cut, 3/g in. ID AR C
UWAGA A: Zpistoletem proszkowym jest sg dostarczane: dysza szczelinowa 4 mm, dysza stozkowa i deflektor.

Informacje o dyszach opcjonalnych znajdujg sie na kolejnych stronach.
Ta uszczelka o-ring jest dotgczana do wszystkich deflektoréw.
Zamowienia sg przyjmowane w odcinkach, bedacych wielokrotnoscia jednej stopy lub jednego metra.

Dostepne tez w wykonaniu z materiatu wodoodpornego. Zapoznag sig z opisem wyposazenia
opcjonalnego do pistoletéw proszkowych.

: Opcjonalny kabel przedtuzajgcy 6 m. Zapoznac¢ sie z opisem wyposazenia opcjonalnego do pistoletow

proszkowych.

P/N 7169811_02
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Czesci 7-5

Wyposazenie opcjonalne do pistoletéw proszkowych

Rozne elementy opcjonalne do pistoletow proszkowych

Zapoznac sie z rysunkiem 7-1.

Nr Nr kat. Opis Liczba szt. Uwaga
18 1096696 ELBOW, powder tube, Encore, impact resistant 1
4 1096698 KIT, powder outlet tube, wear resistant 1
4A 941113 ¢ O-RING, silicone, 0.438 x 0.625 x 0.094 in. 1
4B 1081785 ¢ O-RING, silicone, 0.468 x 0.568 x 0.05 in. 1
NS 1093604 EXTENSION, lance, 150 mm, Encore 1
NS 1093605 EXTENSION, lance, 300 mm, Encore 1
NS 1100012 KIT, pattern adjuster, Encore lance extensions 1 A
NS 1085168 CABLE, 6-wire, shielded, handgun, 6 meter 1
extension

UWAGA A: Ten zestaw do regulacji strugi proszku jest uzywany tylko z przedtuzeniem. Standardowy zestaw do

regulacji opisano na stronie 7-7.
NS: Nie pokazano (Not Shown)

Dysze szczelinowe

Z pistoletem jest dostarczana dysza szczelinowa 4 mm. Wszystkie inne
dysze szczelinowe sg wyposazeniem opcjonalnym.

1081656
Dysza szczelinowa 2,5 mm

-— O

1081657
Dysza szczelinowa 3 mm

-—

1081658
Dysza szczelinowa 4 mm

b ©

1081659
Dysza szczelinowa 6 mm

- O

Rysunek 7-2 Dysze szczelinowe

© 2011 Nordson Corporation
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7-6 Czesci

Dysza stozkowa i deflektory

Z pistoletem jest dostarczana dysza stozkowa i deflektor 26 mm. Wszystkie
inne deflektory sg wyposazeniem opcjonalnym.

UWAGA: Wszystkie deflektory sga w komplecie z uszczelkami o-ring (29A)
wymienionymi na liScie czesci zamiennych do pistoletu proszkowego.

1082060 1083201 1083205 1083206 1083207
Dysza stozkowa Deflektor 16 mm  Deflektor 19 mm  Deflektor 26 mm Deflektor 38 mm

Rysunek 7-3 Dysza stozkowa i deflektory

Dysze krzyzowe Cross-Cut

@ c

10821 84 1082185 1082186

Dysza Coss-Cut z nacigciami pod Dysza Coss-Cut z nacigciami Koronka 2,5 mm
katem 60 stopni pod katem 90 stopni

Rysunek 7-4 Dysze krzyzowe Cross-Cut
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Czesci 7-7

Zestaw do regulacji strugi proszku

W sktad zestawu do regulacji strugi proszku wchodzi zintegrowana dysza
stozkowa. Z zestawem mozna stosowac deflektory 16, 19 26 mm.
Deflektory nie wchodzg w sktad zestawu, nalezy je zamowié oddzielnie.

1098417
Zestaw do regulaciji strugi proszku do
pistoletu recznego Encore

Rysunek 7-5 Zestaw do regulaciji strugi
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7-8 Czesci

Czesci sterownika

Panel przedni i wewnetrzne uziemienie szafki

N

T
L

E 4. /10

Panel tylny
Czesci opisano na rysunkach 7-7 i 7-8

Rysunek 7-6 Czesci sterownika
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Czesci 7-9

Wykaz czesci panelu przedniego i wewnetrznego uziemienia szafki

Zapoznac si€ z rysunkiem 7-6.

Nr Nr kat. Opis Liczba szt. Uwaga
- 1107552 CONTROLLER ASSY, manual, Encore LT, 1
packaged
1 1108279 e KIT, PCA, control, Encore LT 1
2 1108312 ¢ PANEL, keypad, Encore LT/auto controller, 1
packaged
3 982916 ¢ SCREW, flat, socket, M5 x 10, black 4
4 982636 ¢ SCREW, button, socket, M5 x 12, zinc 2
5 983127 « WASHER, lock, internal, M5, zinc 2
6 983403 ¢ WASHER, lock, split, M4, steel, zinc 4
7 982881 ¢ SCREW, pan head, recessed, M4 x 6, zinc 2
8 1045837 ¢ SCREW, pan head, recessed, M5 x 12 2
w/lockwasher, black
9 984702 ¢ NUT, hex, M5, brass 1
10 983401 ¢ WASHER, lock, split, M5, steel, zinc 1
11 983021 ¢ WASHER, flat, 0.203 x 0,406 x 0.040, brass 1
12 933469 e LUG, 90, double, 0.250, 0.438 in. 1
13 240674 e TAG, ground 1

© 2011 Nordson Corporation
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7-10 Czesci

lu tylnego

sci pane

Cze

rozdzielacza

Zob. rysunek 7-8

4X

18

(tylko do
tej $ruby)

19

Rysunek 7-7 Czesci panelu tylnego
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Czesci 7-11

Wykaz czesci panelu tylnego

Zapoznac si€ z rysunkiem 7-7.

Nr Nr kat. Opis Liczba szt. Uwaga
14 984526 NUT, lock, 1/2 in. conduit 1 A
15 939122 SEAL, conduit fitting, 1/2 in., blue 1
16 1107539 RECEPTACLE, gun, Encore LT 1
17 1045837 SCREW, pan head, recessed, M5 x 12, with 4
lockwasher, black
18 1068715 WASHER, lock, dished, #10 1
19 972930 PLUG, push in, 8 mm tubing, plastic 1
20 972808 CONNECTOR, strain relief, 1/2 in. NPT 2
21 984192 NUT, lock, 1/2 in. NPT, nylon 2
22 117549 GASKET, panel, rear, Encore LT controller 1
23 982824 SCREW, pan head, recessed, M3 x 8, with 10
lockwasher, black
24 1107696 FILTER, line, RFI power, 3A, with 0.250 QD 1
25 1108310 KIT, PCA, relay board, Encore LT 1
26 1107695 POWER SUPPLY, 24VDC, 60W 1

© 2011 Nordson Corporation
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7-12 Czesci

Czesci rozdzielacza

Rysunek 7-8 Czesci rozdzielacza

Nr Nr kat. Opis Liczba szt. Uwaga
27 1030873 ¢ VALVE, check, M8 x R1/8, M input 2
28 1107596 ¢ CONNECTOR, male, with internal hex, 10 mm 1

tube x 1/8 unithread
29 1062009 ¢ CONNECTOR, male, with internal hex, oval 1
collar, 4 mm tube x M5
30 972399 ¢ CONNECTOR, male, with internal hex, 6 mm 1
tube x 1/8 unithread
31 1107595 ¢ VALVE, flow control, 6 mm x 1/8 unithread 1
32 1108313 ¢ MUFFLER, exhaust, R1/8 1
33 1107593 ¢ GASKET, manifold, controller, Encore LT 1
34 1107597 ¢ REGULATOR, electro-pneumatic 2
35 1099281 ¢ VALVE, solenoid, 3 port, 24V, 0.35W 3

P/N 716981 1_02 © 2011 Nordson Corporation



Czesci 7-13

Komponenty systemowe i czesci urzadzenia

1A—>s

Rysunek 7-9 Pozostate czgsci urzadzenia

Nr Nr kat. Opis Liczba szt. Uwaga
1 1097809 TUBE, fluid, pickup, w/cond. fitting, VBF, Encore 1

1A 1096788 e CONN, 6mm tube x R 1/g, dia 0.7mm orifice 1 D
2 1084760 ISOLATOR, vibration, 1.0 dia x 1.5 x %/4g studs 3 A
3 1108090 VIBRATOR, electric, 115V, 60 Hz, w/cord grip 1 A
3 1108091 VIBRATOR, electric, 230V, 50 Hz, w/cord grip 1 A

NS 1107552 CONTROLLER, manual, Encore LT, packaged 1

NS 1095922 PUMP assembly, corona, Encore Gen Il 1

NS 1106893 HANDGUN ASSY, Encore LT 1

NS 1107949 HOPPER, NHR Encore, 50-Ib 1 B

NS 972841 CONN, male, 10 mm tubing x 1/4 unithread 1

NS 1093708 GROMMET, 0.719 1D x 1.281 OD x 0.093 GR 1

NS 134575 WIRE, ground (with ground clamp) 1

NS 1107895 KIT, VBF pickup tube arm assembly, Encore LT 1 A

NS 1107903 ¢ KIT, pickup tube collar, Encore LT 1 A

NS 1107913 KIT, rail mount, Encore LT 1

NS 1600437 KIT, wall mount, Encore LT

NS 1067694 KIT, ground bus bar, ESD, 6 position, w/hardware 1 C

NS 1085679 KIT, pump adapter, hopper, Encore 1 C

NS 1082204 COUPLING, pump, Encore 1 C

NS 972262 REDUCER, 10 mm stem x 6 mm tubing 1 F

NS 1600658 HANGER, gun, Encore LT 1

NS 1600566 KIT, filter, Encore LT 1 E

NS 1600608 ¢ FILTER, mist separator, 0.3 micron, 1/2 in. NPT 1 E

NS 1600609 e o FILTER ELEMENT, separator, 0.3 micron 1

UWAGA Tylko urzgdzenia z wibratorem. Do uzywanego wibratora trzeba zamoéwi¢ odpowiedni silnik wibracyjny.

moow2>»

F:
NS: Nie pokazano (Not Shown)

Tylko urzadzenia ze zbiornikiem podajgcym. W skfad zbiornika wchodzi rura ssaca.

Dotgczone do urzadzen montowanych na $cianie i na poreczy.

Ztgczka przewodzaca. Nie zastepowac ztgczka nieprzewodzaca.

W sktad zestawu filtra wchodzg ztaczki i uchwyt montazowy. Sam filtr zamawiaé tylko w celu wymiany
filtra w urzadzeniu mobilnym.

Instalowac w kolanku komory zbiornika podajacego.

© 2011 Nordson Corporation
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7-14 Czesci

Waz proszkowy i weze powietrzne

Waz proszkowy i weze powietrzne trzeba zamawia¢ w odcinkach, bedacych
wielokrotnoscig jednej stopy.

Nr kat. Opis Uwaga
768176 Powder hose, 11 mm antistatic B
768178 Powder hose, 12.7 mm (1/, in.) antistatic B
900648 Powder hose, 11 mm blue

900650 Powder hose, 12.7 mm (1/5 in.) blue

900617 Air tubing, polyurethane, 4 mm, clear A
900742 Air tubing, polyurethane, 6 mm, blue A
1096789 Air tubing, antistatic, 6/4 mm, black (conductive air tubing)

900741 Air tubing, polyurethane, 6 mm, black

900618 Air tubing, polyurethane, 8 mm, blue A
900619 Air tubing, polyurethane, 8 mm, black A
900740 Air tubing, polyurethane, 10 mm, blue A
900517 Tubing, poly, spiral cut, 0.62 in. ID

301841 Strap, Velcro, w/buckle, 25 x 3 cm

UWAGA A: Waz ten jest uzywany w urzgdzeniach z wibratorem, aby dostarczy¢ powietrze fluidyzujgce ze ztgczki
dwustronnej w przegrodzie do rury ssacej. Jest przewodzgcy i umozliwia uziemienie rury ssgcej do ramy
wozka. Nie mozna zastepowaé go wezem nieprzewodzgcym.

B: Z urzadzeniami jest dostarczane 6,10 m (20 stop) weza antystatycznego o srednicy 11 mm. Jezeli jest
potrzebny waz o wiekszej dtugosci, nalezy korzysta¢ z weza o Srednicy 1/2 cala, aby unikng¢
problemoéw z doprowadzeniem proszku.

C: Weze mozna zamawia¢ w odcinkach po 15,24 m (50 stép).

Wyposazenie opcjonalne urzadzen

Nr kat. Opis Liczba szt. Uwaga
1091429 KIT, input air, Encore manual systems 1
972841 « CONNECTOR, male, 10 mm tube x 1/4 in. unithread 1
971102 * CONNECTOR, male, 10 mm tube x 3/g in. unithread 1
973500 e COUPLING, pipe, hydraulic, /4 in., steel, zinc 1
973520 e COUPLING, pipe, hydraulic, 3/g in., steel, zinc 1
900740 ¢ TUBING, polyurethane, 10 mm, blue 20 ft A
1086131 BRACKET, adapter, dual pickup tube 1 B
1600188 KIT, small parts tray 1 C

UWAGA A: Weze mozna zamawia¢ w odcinkach po 15,24 m (50 stop).
B: Uchwyt ten stuzy do umocowania dwoch rur ssgcych w jednym ramieniu.

C: Tylko do urzgdzer mobilnych. Aby zainstalowac tacke, nalezy wykreci¢ dwie gorne Sruby ze sterownika,
natozy¢ na jedng srube wypukta podktadke zabezpieczajgca #10, a nastepnie przykreci¢ tacke tymi
Srubami.
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Wiring Diagrams ~ 8-3

Encore

Figurea8-1

Encore LT Manual Controller Wiring Diagram
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6M MANUAL GUN CABLE EXTENSION,
¢ 6-CONDUCTOR, SHIELDED,
ENCORE 6M MANUAL GUN 1082166
CABLE ASSEMBLY
1106 /96
ENCORE LT MANUAL CONTROL UNIT
1107552
ENCORE LT MANUAL GUN 1106893
=]
B
PART NUMBER DESCRIPTION cFMus & ATEX
APPROVED EQUIPMENT FOR THE FOLLOWING 108212 SYSTEMRAIL MOUNT,ENCORE LT ¢
POWDER SYSTEMS: 1600438 SYSTEM,WALL MOUNT,ENCORE LT c
THE FOLLOWING CONTROLLER IS SUITABLE FOR
CLASS IL, DIV. 2, GROUP F & G HAZARDOUS 1107552 CONTROL UNIT,MANUAL ENCORE LT,PKGD c
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_ THE APPLICATIR AND CABLES ARF 1106893 HANDGUN ASSY,ENCORE LT c
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CRITICAL
No revisions permitted without
approval of the proper agency.
A e NORDSON CORPORATION
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115V VIBRATOR MOTOR 1108090
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WITH EXTRA-HARD USAGE ELECTRICAL CORD
o5 UL/CSA APPROVED 18 AWG 90 *C ke
230V = VIBRATOR MANUFACTURER'S CERT. & TUVOSATEX2768X
115V = VIBRATOR MANUFACTURER'S CERT. # ETL 3177001 (US/CANADA)
ENCORE 115V & 220V VBF ENCORE S0LB HOPPER
MUBILE POWDER SYSTEMS MOBILE POWDER SYSTEM
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PART NUMBER DESCRIPTION cFMus ATEX cFMus & ATEX
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WHEEL pAsee S e WHEEL BAE o e Mo g APPROVED EQUIPMENT FOR THE FOLLOWING e R &
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No revisions permitted without
approval of the proper agency.
A e NORDSON CORPORATION A
EXCEPT AS NOTED WESTLAKE, OH, USA. 44145
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UL iees ECRED B FPPROVED B PE602493
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