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Urzadzenie do obrobki strumieniowo Sciernej Typu

Oczyszczarka strumieniowa ABSC 100 I ABSC 200

Profesjonalna piaskarka przemystowa sterowana
pneumatycznie :
zaworem sterowania RCV 125 nr kat. 120200

dzwignia sterowania DMH 125 nr kat. 120300

Zawor Scierniwa -standardowy :
zawor Micro nr kat. 608000

Zawor Scierniwa -opcjonalnie :

Opcja 001 — zawor FSV nr kat. 6001000

Opcja 002 — zawor SGV nr kat. 6062000

Opcja 003 - zawoér GVA nr kat. 6071000

Opcja 004 - zawoér Thompson 1 TC nr kat. 6089000
zawor Thompson 1 U nr kat. 6089500
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@ UWAGA

Nigdy nie nalezy przeprowadzac jakichkolwiek prac zwiazanych z usuwaniem usterek w pracy czyszczarki jezeli
zbiornik znajduje sie pod cisnieniem lub moze ,w sposdb przypadkowy w trakcie trwania naprawy, ZOSTAC
WPROWADZONE do niego sprezone powietrze.

Powyzsze wymaganie jest aktuale jezeli dotyczy nawet tylko fragmentu prac zwigzanych z regulacjg lub usuwaniem usterki — zawsze
ZAPEWNIJ SOBIE CALKOWITE BEZPIECZENSTWO

Nigdy nie nalezy kierowa¢ podtaczonej dyszy w kierunku innej osoby lub zaglada¢ do dyszy.

@ UWAGA

Zabrania sie wykonywania jakichkolwiek prac spawalniczych na zbiorniku cisnieniowym - wymaga to uzgodnien i akceptacji

Urzedu Dozoru technicznego




1. Informacje ogoélne

Opisywana w niniejszej instrukcji oczyszczarka strumieniowo — scierna jest czescig
ciSnienieniowego , pneumatycznego urzgdzenia, ktore zostato zaprojektowane tak, aby przy jego
pomocy mozna byto rozpedzi¢ zasypane do niego scierniwo , utworzy¢ strumien scierniwa i
wykorzystywac¢ go do mechanicznego, abrazywnego, czyszczenia powierzchni zgodnie z
wymaganiami realizowanego procesu technologicznymi.

Urzadzenie posiada w swoim skfadzie standardowym nastepujgce podzespoty, jak nizej:

1.1. Zbiornik cisnieniowy oczyszczarki, ktory wykonany jest zgodnie z wymaganiami panstwowego
Urzedu Dozoru Technicznego (UDT).

Zbiornik posiada zwor zasypowy tzw "grzybek’, ktory jest z nim intergralnie, konstrukcyjnie
zwigzany oraz kré¢ce przeznaczone do montazu zawordw powietrznych i Scierniwa - (zgodnie z
przyjetg koncepcjg wyposazenia).

Zbiorniki moga by¢ wykonywne w rozwigzaniu stacjonarnym "na nogach" lub mobilnym

"na kotach".

1.2. Zespot zaworow roboczych dla Scierniwa , powietrza i osprzetu montowanego na kroccach
zbiornika - zgodnie z przyjeta wersjg zbrojenia zbiornika.

1.3.System sterowania - pneumatyczny - zgodnie z przyjetg koncepcjg rozwigzania.

UWAGA
1. Oczyszczarka jest dostarczana z paszportem Urzedu Dozoru Technicznego(UDT) na
zbiornik cisnieniowy wykonany przez producenta zbiornika oczyszczarki, w ktérym
potwierdza sie zaprojektowanie i wykonanie zbiornika z witasciwymi wymaganiami
panstwowymi.

Paszport jest dostarczany w dwéch egzemplarzach

2. Na podstawie tego paszportu uzytkownik oczyszczarki zglasza eksploatacje zbiornika
cisnieniewego do wlasciwego dla jego eksploatacji oddziatu UDT..

UDT po przyjeciu zgtoszenia o zamiarze eksploatacji urzgdzenia cisnieniowego, na podstawie
przyjetych procedur, wydaje wiasciwy dokument, ktéry zezwala na jego eksploatacje

Nabywca oczyszczarki powinien by¢ swiadomy potrzeby dodatkowanego wyposazenia, ktére nie
stanowi elementu standardowego wyposazenia oczyszcvzarki :

1.4 .Wyposazenie dodatkowe zbiornika — sito i pokrywa.

1.5. Wyposazenie dodatkowe zbiornika - separator wilgoci powietrza zasilajgcego

1.6. Osprzet roboczy dotgczany do przytgczy na systemie zaworowym zbiornika - dla Scierniwa i
powietrza zsilajgcego.

1.7. Wyposazenie BHP dla operatora oczyszczarki

UWAGA

Oczyszczarek nie wolno uzytkowac bez uktadu sterowania , ktéry pozwala operatorowi
oczyszczarki, z miejsca operowania dyszg roboczg, zgodnie z potrzebami technologicznymi
procesu czyszczenia, sterowac procesem wyrzucania $cierniwa, to jest jego rozpoczynaniem i
konczeniem .

Uktad sterowania powinien réwniez samoczynnie zatrzymac wyrzut $cierniwa w przypadku
wypadniecia dyszy z reki operatora.
Wymag ten jest ujety w rozporzgdzeniu

Dz.U.04.16.156 ROZPORZADZENIE MINISTRA GOSPODARKI, PRACY | POLITYKI
SPOLECZNEJ z dnia 14 stycznia 2004 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy
czyszczeniu powierzchni, malowaniu natryskowym i natryskiwaniu cieplnym (Dz. U. z dnia 4 lutego
2004 r.)



2. Dane techniczne

Typ oczyszczarki ABSC 200 ABSC 100
Pojemnos$c¢ zbiornika (L) 200 100
Max. cisnienie robocze (bar) 12 12
Srednica zbiornika (mm) 800 850
Wysokos¢ oczyszczarki 1475 1160
Wysokosc z sitem | pokrywg 1150 1450
Masa oczyszczarki 105 161
Liczba stanowisk roboczych 1 1
Rozwigzanie transportowe mobilna mobilna

Wyposazenie standardowe dla piaskarki
1. Zawor dozujgcy scierniwo — talerzowy typ MICRO nr kat 6080000
2. Zawor sterowania RCV 125 nr kat 1202000
3. Sterowanie pneumatyczne dzwignig DMH nr kat. 1203000
4. Waz sterujgcy Twin oprawiony, 20 mb nr tak. 1144400
Oferowane wyposazenie dodatkowe/uzupetniajace
. Pokrywa - dla 100l nr kat 1019906, - dla 200 | nr kat. 1019907
. Sito - dla 100l nr kat 1019902, - dla 200 | nr kat. 1019903
. Separator oleju | wilgoci — SW 112 nr kat. 4057000

. Waz roboczy — oprawiony / do wyboru rozmiar | dtugos¢ /

1
2
3
4. Waz zasilajgcy sprezonego powietrza — oprawiony / dtugos¢ | rozmiar do wyboru /
5
6. Dysza robocza / do wyboru rozmiar | weglik z ktérego jest wykonana dysza . /

7

. Wyposazenie BHP dla operatora oczyszczarki. / hetm, rekawice, kombinezon, filtr powietrza /




3. Wymagania miejsca posadowienia maszyny

3.1. Oczyszczarke nalezy ustawi¢ na twardej powierzchni poziomej. Dostep do oczyszczarki
powinien by¢ bezpieczny dla obslugi.

3.2. Zasypywanie oczyszczarki ,jak i transport Scierniwa, powinien byc¢ tatwy i bezpieczny dla
obstugi .

3.3. Doprowadzenie powietrza roboczego do oczyszczarki powinno by¢ mozliwie krotkie i by¢
zrealizowane poza strefg wyznaczong dla bezposredniej obstugi oczyszczarki.

3.4. Instalacjg sprezonego powietrza doprowadzajgca powietrze robocze do oczyszczarki powinna
mie¢ zawor bezpieczenstwa uniemozliwiajacy wzrost cisnienia powietrza w instalacji powyzej 10
bar.

3.5. Waz bezposrednio doprowadzajgcacy sprezone powietrze z instalacji sprezonego powietrza
powinien mie¢ $rednice wewnetrzng nie mniejszg niz 5/4.

4. Wymagania dotyczace sprezonego powietrza

Nosnikiem energetycznym dla oczyszczarki jest sprezone powietrze.

Powietrze robocze powinno mie¢ okreslone parametry, ktére dyktowane sg przez wymagania
procesu technologicznego jakim jest czyszczenie powierzchni.

Ponizej podano pewne wskazniki, na podstawie, ktorych mozna dobiera¢ parametry dla wtasnego
procesu technologicznego

PARAMETRY SPREZONEGO POWIETRZA.

4.1. Cisnienie.

Najwiekszg wydajnos¢ obrobki strumieniowo-sciernej uzyskuje sie przy cisnieniach 0,8 - 1,0 MPa.
Praktyczny zakres powinien wynosi¢ 0,6 - 1,0 MPa. Cisnienie 0,5 MPa powoduje spadek
wydajnosci o okoto 40% w poréwnaniu z wielkosciami maksymalnymi. Optymalne cisnienie na
koncu weza scierniwa: 0,8 MPa. Zalecane jest, aby istniata mozliwosc¢ regulaciji cisnienia w
przedziale 0,6 - 1,0 Mpa.

Wskazniki te dotyczg gtownie czyszczenia elementdéw wykonanych ze stali i posiadajgcych
wystarczajgcg stabilnos¢ ksztattu zwiazang zsadniczo z gruboscig scianki



4.2. Jakos¢.

Norma ISO 8573.1 definiuje gérne granice zawartosci drobin, wody i oleju w sprezonym powietrzu.
W standardowej technologii oczyszczania strumieniowo-$ciernego wymagana jako$¢ sprezonego

powietrza jest na poziomie jakosci do zastosowan ogolnych:
klasa 2.4.2. wg ISO 8573.1

Zawartosc¢ drobin max Zawarto$¢ wody max Zawarto$c¢ oleju max
Klasa wg Wielkos¢ |Koncentracj| Cisnieniowy | Koncentracja Koncentracja
ISO 8573.1 a punkt rosy
am oC g/m?3 mg/m?3
mg/m3

1 0,1 0,1 -70 0,003 0,01

2 1 1 - 40 0,11 0,1

3 5 5 - 20 0,88 1,0

4 15 8 +3 6,0 5

5 40 10 +7 7,8 25

6 +10 9,4

Z praktycznego punktu widzenia obrobki strumieniowo — sciernej istotne znaczenie ma zawartosc¢
wody i leju w powietrzu roboczym.

Woda moze by¢ przyczyng zawilgocenia scierniwa i ktopotéw z jego transportem do dyszy.
W przypadku pracy oczyszczarki w niskich temeraturach moze byc powodem tzw "zamarzania"
zaworow przesterowywalnych powietrzem.

Olej zanieczyszczajgc $cierniwo (np srut staliwny, ktory go nie pochtania) moze zostac

przeniesiony na powierzchnie obrabiang i uniemozliwic jej pomalowanie ( wymagania odbiorowe
powierzchni przed malowaniem).
Opisany problem w duzym stopniu likwiduje zastosowanie separatora wilgoci i oleju na zsilaniu

oczyszczarki.




4.3. Wydajnos¢

llos$¢ sprezonego powietrza w procesie obrdbki strumieniowo-$ciernej jest zalezna od $rednicy
uzywanej dyszy i cisnienia pracy dyszy( mierzonego bezposrednio przed dyszg).

W ponizszej tabeli podano takg zalezno$¢ (dla jednej dyszy). Przy obliczaniu wydajnosci nalezy
uwzgledni¢ srednice dyszy, ktora ulega rozkalibrowaniu w czasie eksploatacji np. o 1,5 mm oraz
10% naddatek (w m3/min).

Tabela teoretycznego zapotrzebowania na powietrze dla jednej dyszy
w zaleznos$ci od srednicy otworu roboczego.

Cisnienie powietrza jest mierzone bezposredniu przed dyszg. Zapotrzebowanie powietra jest
okreslone w m3/min

Cisnienie Srednica dyszy ( mm)
MPa 4,5 6 8 9,5 11 12,5
0,4 0,80 1,45 2,40 3,40 4,60 6,00
0,5 0,95 1,75 2,90 4,05 5,50 7,15
0,6 1,10 2,00 3,35 4,75 6,40 8,30
0,7 1,25 2,30 3,80 5,50 7,35 9,45
0,8 1,40 2,60 4,40 6,15 8,20 10,60
0,9 1,55 2,90 4,85 6,85 9,15 11,70
1,0 1,70 3,20 5,35 7,60 10,00 12,9

Analizuja powyzszg talele mozna okresli¢ z jakimi dyszami i w jakim przedziale cisnien bedziemy
mogli pracowac¢ majgc do dyspozycji okreslone zrédto sprezonego powietrza (sprezarke)

Przykladowo:

Dysponujemy sprezarkg o wydajnosci 5 m3/min, i ciSnieniu roboczym 7b

Dla zakresu cisnien nas satysfakcjonujgcych 7- 6 bar bedziemy mogli uzywaé dysze o max
srednicy nominalnej 9,5 mm ( 5,5 m3/min przy 7 bar), ktéra jednak w miare zuzywania sig, to jest
powiekszania jej srednicy, bedzie powodem spadku cisnienia roboczego — dysza 11mm potrzebuje
4,6 m3/min co odpowiada cisnieniu przed dysz g 4 bar

W przypadku mniejszych srednic dyszy mamy nadmiar powietrza podawanego przez sprezarke ,

z ktérym nalezy cos zrobi¢ — (sprezarka z regulacjg wydajnos$ci , upuszczanie wydatku, ewentualne
zwiekszenie cisnienia na sprezarce ).

Sprezone powietrze jest drogim no$nikiem energetycznym dlatego nalezy zwraca¢ uwage na
wtasciwe rozwigzanie instalacji sprezonego powietrza , ktéra powinna dopasowywac sie do sytuac;ji
tak z niedomiarem jak i nadmiarem powietrza ( np wprowadzenie zbiornika wyréwnawczego)

5. Srodki bezpieczenstwa dla czyszczenia strumieniowo - $ciernego

1. Przy recznynym, pneumatycznym, czyszczeniu strumieniowo — $ciernym pracownik wykonyjgcy
to czyszczenie powinien uzywac¢ wyposazenia ochronnego w sktadzie; filtra powietrza
oddechowego, hetm z nadmuchem powietrza,kombinezon ochronny, specjalne rekawice i obuwie.
2. Nie nalezy uzywac¢ uszkodzonego wypsazenia

3. Dysze zawsze nalezy kierowac tylko na powierzchnie, ktéra ma byc czyszczona. Nigdy nie



kierowac dyszy w strone innej osoby.

4. Stosowac tylko wtasciwe $cierniwo do prac - odpowiednie do przyjetej technologii.
Scierniwo powinno byc SUCHE i o WEASCIWEJ ZIARNISTOSCI.

5. Pracownicy bez wyposazenia powinni znajdowacé sie poza strefg wykonywania prac czyszczenia

strumieniowo — Sciernego.

6.Przed rozpoczeciem czyszczenia strumieniowo- sciernego nalezy:

- upewnic sie, ze weze i osprzet sg niezuzyte i nieuszkodzone,

- tgczniki ktowe wezy sg zabezpieczone zawleczkami przed przypadkowym roztgczeniem ,

- sprawdzi¢ doprowadzenie filtrowanego powietrza do hetmu,

- sprawdzi¢ stabilnosc posadowienia oczyszczarki i zasypanie jej scierniwem

- sprawdzi¢ podtgczenie dzwigni sterujacej i otworzy¢ zawér zasilania sprezonym powietrzem

oczyszczarki

6. Przygotowanie do pracy w nhowym miejscu pracy.

6.1 Wybrac miejsce ustawienia oczyszczarki zgodnie z zaleceniami podanymi w pkt 3
6.2 Skompletowac¢ wyposazenie stanowiska roboczego wg pkt.5
6.3.Sprawdzi¢ kompletnos¢ statego ozaworowania zbiornika oczyszczarki ,oraz - otworzy¢ zawor
kulowy- bezpieczenstwa - na oczyszczarce - zamkngc zawodr dozujgcy Scierniwo
6.4.Podtgczyc oczyszczarke wezem zasilajgcym z zaworem podtgczeniowym zrodta sprezonego
powietrza .
6.5. Podtgczy¢ weze sterujgce z dzwignig sterujgcq ,oraz
- zapamietac,ktory waz ( kolor) jest podtgczony do dzwigni do krécca z otworem restrykcynym
(maty otworek wewnatrz krdéca )
6.6. Podtgczyc weze sterujgce do kroccdw podtaczeniowych na zaworze sterujacym
powietrzem,oraz - upewnic sie, ze waz sterujgcy podtgczony do krééca restrykcyjnegona dzwigni
sterujgcej jest podtaczony do krééca zasilajacego w powietrze (dolne) znajdujgcego sie na
zaworze sterujacym powietrza.
6.7. Sprawdzi¢ gotowosc do podawania sprezonego powietrza przez instalacje sprezonego
powietrza ,oraz
otworzy¢ zawdr poboru sprzezonego powietrza z instalacji sprezarkowe;j.
6.8. Sprawdzi¢, ze odrzutnik bezpieczenstwa dzwigni sterujacej jest w potozeniu "do gory"-
oczyszczarka wytgczona , oraz zamkng¢ zawor bezpieczenstwa na zaworze sterujgcym powietrza.
6.9. Sprawdzi¢,ze dzwignia sterujgca "syczy"powietrze wyptywa przez otwor dekompresyiny
dzwigni.

Uwaga - wyplyw powietrza przez otwér dekompresyjny w dzwini sterujacejw jej stanie

otwartym jest konieczny dla wlasciwej pracy sterowania oczyszczarka

6.10. Nacisngc¢ i przytrzymac dzwignie sterowania - oczyszczarka powinna sie zamkngc i napetnic
powietrzem.
Teraz nalezy sprawdzi¢ szczelno$¢ oczyszczarki i potagczen bedacych pod cisnieniem.
6.11 Przeprowadzi¢ dekompresje zbiornika oczyszczarki — nalezy zwolni¢ dzwignie sterujgcg,oraz
otworzyc zawor bezpieczensta na zaworze sterujgcym
6.12. Podigczy¢ waz roboczy z dyszg do oczyszczarki — do ztgczki ktowej na zaworze dozujgcej
scierniwo, oraz
upewnic sie, ze potgczenie jest zabezpieczone zawleczkg przed przypadkowym roztgczeniem sie.
6.13 Przymocowac dzwignie sterujgcg i weze sterujgce do weza roboczego przy pomocy opasek
zaciskowych.
6.14. Napetni¢ zbiornik oczyszczarki scierniwem i otworzy¢ "wstepnie ustawiony " zawor dozujgcy
scierniwo.
6.15. Zamkng¢ zawor bezpieczenstwa na zaworze sterujgcym . Kierujgc dysze na czyszczong
powietrzchnie i uruchomié wyrzut $cierniwa przez nacisniecie i trzymanie dzwigni
sterujgcej.Przerwanie czyszczenia nastepuje przez zwolnienie dzwigni dyszy.
Uwaga . Operator dyszy jest ubrany w hetm i ubranie robocze wg wymogoéw bhp
6.16. Podczas pracy dyszy ( ewntualnie z pomoca drugiej osoby ) przeprowadzic regulacje



dozowania scierniwa — co oznacza- uzyska¢ najmniejsze zuzycie Scierniwa przy satysfakcjonujgcej
szybkosci i jakosci czyszczenia. Ustawi¢ i zamocowac we wtasciwym potozeniu ogranicznik
otwarcia zaworu dozowania scierniwa

6.17.Stanowisko robocze z oczyszczarkg jest przygotowane do pracy ciggtej.

6.18. Po zakonczeniu prac instalacyjnych oczyszczarki nalezy:

e otworzyc zawor bezpieczenstwa na zaworze sterujacym,

e zamkngc zawor powietrza nai nstalacji sprezarkowej,

e sklarowaC weze robocze i sterujgce,

e przykryC oczyszczarke pokrywa jesli istnieje taka potrzeba

1. Powyzszy procedura przygotowania stanowiska roboczego z oczyszczarka zaktada, ze wszystko przebiega sprawnie i nie pojawiajg

sie zadne niesprawnosci w uktadzie.
2. Do gtéwnych i najczestszych niesprawnosci naleza nieszczelnosci powietrza, blokady w jego przeptywie lub blokady w przeptywie
scierniwa.
3. Przy stwierdzeniu pojawienia sie jakiejkolwiek niesprawnosci nalezy przerwaé procedure uruchamiania tzn :

- zamkna¢ doptyw powietrza do oczyszczarki ; w przypadku koniecznym odigczy¢ waz zasilajagcy oczyszczarke od zrédta
sprezonego powietrza ,

- przeprowadzi¢ dekompresje zbiornika oczyszczarki.

7. Praca oczyszczarki
7.1. Napetni¢ oczyszczarke scierniwem .
7.2. Otworzyc zawor sprezonego powietrza na instalacji zasilajgcej i otworzy¢ zawor
bezpieczenstwa w instalacji sterowania -( patrz poz. 6 na fot. nrl),

Uwaga . Operator dyszy jest ubrany w hetm i ubranie robocze wg wymogoéw bhp
7.3. Prowadzi¢ proces czyszczenia do zuzycia catego zapasu scierniwa w zbiorniku oczyszczarki
7.4. Wytaczy¢ dysze , zamknac¢ zawdr bezpieczenstwa / pusci¢ dzwignie sterowania.
7.5.Napetni¢ ponownie oczyszczarke scierniwem
7.5 Otworzyc zawor bezpieczenstwa na zaworze sterujacym (nacisng¢ dzwignie) kontynuowac
czyszczenie
7.6. Po zakonczeniu czyszczenia . Zamkngc zawor bezpieczenstwa na zaworze sterujgcym .
Zamkngc¢ doptyw powietrza do oczyszczarki. Sklarowac¢ weze robocze . Przykry¢ oczyszczarke
pokrywg .
8. Konserwacja, przeglad codzienny
8.1. Zwracac uwage na przecieki powietrza mogace wystgpi¢ w instalacji z roznego powodu,

np. zuzycie uszczelek. , rozluznienie potgczen , uszkodzenie wezy perforacje elementow)
Przcieki nalezy usuwaé niezwlocznie

8.2. Kontrolowac pojawianie sie kondensatu w zaworze sterowania scierniwem- sprawdzi¢
dziatanie separatora wilgoci i oleju
8.3. Kontrolowac witasciwe "syczenie" dzwigni sterujacej w pozycji otwartej i szczelnosc zamykania
otworka w dzwigni w pozycji zamknietej — jesli potrzeba udroznic kanaty w dzwigni lub wymienié
gumowy korek w dzwigni .
8.4. Upewniac sie aby weze i osprzet nie byty zuzyte i byly odpowiednio zamocowane .

9. Przeglad okresowy - co trzy miesiace

9. 1. Sprawdzic stan zaworu sterujgcego powietrze i stan ttumika powietrza dekompresji —
wymaga rozmontowania i defektacji elementéw wewnetrzych zgodnie z wiasng instrukcjg obstugi.
9.2. Sprawdzi¢ stan zaworu dozujgcego scierniwo — wymaga czesciowego rozmontowania



9.3. Sprawdzi¢ stan uszczelki i grzybka zaworu zasypowego oczyszczarki — moze byc potrzeba
wymontowania go ze zbiornika.

9.4. Sprawdzi¢ stan elementow mechanicznych dzwigni sterujgcej- uszkodzone wymienic

9.5. Sprawdzi¢ stan wszystkich elementéw tgczgcych

9.6. Sprawdzi¢ stan wszystkich wezy roboczych , ich opraw i przytgczek — uszkodzone lub zbytnio
pocienione wymienic.

10. Rozwigzywanie problemoéw z przeptywem sScierniwa

10.1. Problem -zatkanie - nie ma wyptywu z dyszy ani scierniwa ani powietrza
Rozwigzanie — przeprowadzic dekompresje zbiornika,i otworzyc zawor bezpieczenstwa - odkreci¢
dysze i udroznic jg ; odkrecic waz roboczy i udrozni¢ go .

10.1. Problem -zatkanie - z dyszy wyplywa tylko powietrze bez Scierniwa

Rozwigzanie — otworzyc wyczystke zaworu dozujgcego i/lub otworzy¢ catkowicie zawor dozujacy
Scierniwo,

- otworzy¢ , szybko, i zamkngc kilkukrotnie zawor kulowy powietrzny wprowadzajacy powietrze

do zworu dozujgcego scierniwo.

Jesli nie nastgpito odblokowanie taktu scierniwowego nalezy zatrrymac oczyszczrke przeprowadzic
jej dekompresje i zapewniwszy sobie calkowite bezpieczenstwo otworzy¢ zbiornik oczyszczarki i
usungc¢ z niej zalegajace scierniwo — moze by¢ potrzebny jednoczesnie dowontaz zaworu
dozujgcego.

10.2. Problem - pulsacyjne podawanie scierniwa przez dysze
Podczas wtgczania oczyszczarki pulsacja scierniwa jest do pewnego stapnia normalna, jezeli
jednak utrzymuje sie
nalezy wyptyw Scierniwa ustabilizowac.
Rozwigzanie - otworzyC , szybko, i zamkngc¢ kilkukrotnie zawor kulowy powietrzny wprowadzajgcy
powietrze do zworu dozujgcego scierniwo.
Pulsacyjne podawanie scierniwa niejednokrotnie zwigzane jest z zawilgoceniem Scierniwa.
— sprawdzi¢ dziatanie separatora wilgoci, ewentualnie mozliwosc ostania sie wody poprzez
Zzawor zasypowy scierniwa ( grzybek).
11 . Rozwiagzywanie problemoéw ze sterowaniem zaworem sterujacym powietrza.

11.1.Jezeli wystgpit problem niedziatania uktadu sterujgcego zawsze nalezy- przy zachowaniu
catkowitego bezpieczenstwa — najpierw sprawdzic :

szczelnosc i droznos¢ wezy sterujgcych,porawnosc dziatania, szczelnos¢ i droznosc¢ dzwigni
sterujgce;j.

obenos¢ innych nieszczelnosci na zaworze sterowania.

ci$nienie powietrza roboczego

11.2. Po wyeliminowaniu przyczyn podanych w pkt 10.1. przyczyng awarii bedzie zawéru
sterujacy.

Problem nalezy zgtosi¢ do serwisu specjalistycznego lub postugiwac sie dokumentacjg /instrukcjg
zaworu



12 . Schemat - czesci zamienne

12.1 Oczyszczarka ABSC 100 I 200

Ponizej przedstawione sg rysunki gtdbwnych czesci sktadowych wchodzgcych w sktad oczyszczarki
i jej wyposazenia
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Lp Nr katalogowy Opis -wymiar Uwagi
1 1048000 Witaz rewizyjny
2 1047000 Uszczelka wiazu rewizyjnego
3 1192000 Uszczelka zaworu grzybkowego
4 1188000 Zawor cisnienia grzybkowy
5 1050000 Prowadnica zaworu grzybkowego 1”, 170mm
6 2259600 Kolano 1 1/4”
7 1027000 Rurka pozioma prowadnicy grzybka
8 2225600 Nypel 1 1/4”
9 2191600 Kolano nyplowe 1 1/4”
10 2211600 Trojnik 1 1/4”
11 1193000 Zawor kulowy 1 1/4”
12 2249600 Dwuztgczka nyplowa 1 1/4”
13 1089600 Waz nittki porywajacej z zakuciami
14 608000 Zawor Micro 1 1/4” Standard
600100 Zawor talerzowy FVS 1 1/4” opcja 001
6062000 Zawor SGV 17 opcja 002
6071000 Zawor GVA 1. 1/4” opcja 003
6089000 Zawor Thompson I- 1 1/4” TC opcja 004
6089500 Zawor Thompson |- 1 1/4” U opcja 004
15 1046000 Nypel dtugi gumowany P-31 1 1/4”
16 2163000 Ztaczka CFT 1 1/4”
17 2165000 Uszczelka CFT
18 2275800 Nypel redukcyjny 1% “na 1 1/4”
19 4057000 Separator wody | oleju SW 112 dodatkowo
20 1202000 Zawor sterowania RCV 125 z tlumikiem z ttumikiem
21 2291100 Mufa 3/4”
22 2291000 Kolano nyplowe 3/4”
23 2290900 Rurka 10 cm, 3/4”
24 2290800 Dwuztagczka nyplowana 3/4”
25 2290700 Kolano 3/4”
26 2290601 Rurka 5 cm, 3/4”
27 2290500 Redukcja 1” na 3/4”
28 1019906 Pokrywa dla 100l dodatkowo
1019907 Pokrywa dla 200l dodatkowo
29 1019902 Sito dla 100 | dodatkowo
1019903 Sito dla 200 | dodatkowo
30 121000 Modut bezpieczehnstwa
30a 4073200 Manometr 10 bar
30b 4101601 Redukcja z 1/4” na 1/8”
30c 8200906 Redukcja z 1/2” na 1/4”
30d 4101800 Trojnik 1/2”
30e 2225300 Nypel 1/2”
30f 2291800 Redukcjaz 1 1/4” na 1/2”
30g 1089900 Zawor bezpieczenstwa 1/2”-10 Bar




Opcja nr 001 Zawor Talerzowy FSV 1 1/4”

Nr katalogowy Opis -wymiar Schemat
1 1045000 Nypel gumowany 1 1/4” P-32 !
2 6001000 Zawor talerzowy FSV :
3 1046000 Nypel dtugi gumowany P-31 1 1/4” |ﬁ_
4 2163000 Ztaczka CFT 1 1/4” rll
5 2165000 Uszczelka CFT y
6 1044000 Tréjnik gumowany 1 %2 Y P-8-R LA <_‘f\*'3

3 dp =

Opcja nr 002 Zawor SGV 1”7

Nr katalogowy Opis -wymiar Schemat
8 2225600 Nypel 1 1/4”
16 6062000 Zawor SGV 17
17 1045000 Nypel gumowany 1 1/4” P-32
18 2163000 Ztgczka CFT 1 1/4”
19 2165000 Uszczelka CFT
33 2275700 Nypel redukcyjny z 1 1/4” na 1”
34 6063000 Flansza zaworu SGV
35 1044100 Tréjnik gumowany typu T- 1 %4”

Opcja nr 003 Zawor GVA 1 1/4”

Nr katalogowy Opis -wymiar Schemat
8 2225600 Nypel 1 1/4”
16 6071000 Zawor Scierniwa GVA1 147
17 1045000 Nypel gumowany 1 1/4” P-32
18 2163000 Ztgczka CFT 1 1/4”
19 2165000 Uszczelka CFT
34 1044100 Tréjnik gumowany typu T 1 1/4”

Opcja nr 004 Zawor Thompson | 1 1/4”

Nr katalogowy Opis -wymiar Schemat

16 6089000 Zawor Thompson | poliuretan U 1 1/4”
6089500 Zawor Thompson | wolftam TC 1 1/4

17 1046000 Nypel dtugi gumowany P-31 1 1/4”
18 2163000 Ztgczka CFT 1 1/4”
19 2165000 Uszczelka CFT




Zawor MICRO-standard nr kat. 6080000

Lp.| Nr elementu | Nr katalogowy Nazwa elementu
1 2 3 4

1 6080000 Zawor

2 1 6081000 Pokretto

3 2 6081500 Kotek

4 3 6082000 Sruba

5 4 6082500 Nasadka

6 5 6083000 Trzpien

7 6 6083500 Korpus

8 7 6084000 Uszczelnienie

9 8 6084500 Tuleja

10 10 6085000 Rura wkretna




Opcja nr 001 Zawor Talerzowy FSV 1 1/4” nr kat. 6001000

Nr
Lp. |elementu| Nr katalogowy Nazwa elementu
na
rysunku
1 2 3 4

600100 Zawor talerzowy 1 1/4"

600200 Sruba M12 x 45

600300 Gorna czes$¢ korpusu

600400 Uszczelka gumowa

600500 Zawor ( stal nierdzewna )

600600 Tarcza ( stal nierdzewna )

600700 Dolna czes$¢ korpusu

600800 Nakretka M12

600900 Sruba z gtéwkg M6 x 25 mm

© o |~ o o [s |w N e
© o |~ o o s |w [N |-

601000 Kotek ustalajgcy

10 10 601100 Uszczelka 6 mm

11 11 601200 Nakretka skrzydetkowa M6
12 12 601300 Zespot stopera

13| 13 601400 Sruba ustalajgca

14 14 601500 Kotek

15 15 601600 Dzwignia sterujgca

16| 16 601700 Sprezyna Sciskajgca

17| 17 601800 Dtawik uszczelniajgcy

18 18 601900 Uszczelnienie

19 19 602000 Uszczelnienie

20l 20 602100 Sruba pokrywy inspekcyjnej
21 21 602200 Uszczelka pierscieniowa
22 22 602300 Pokrywa inspekcyjna

23 23 602400 Nakretka skrzydetkowa M 8
24| 24 602500 Sruba tgczaca FSV




Opcja nr 002 Zawor SGV 1” nr kat. 6062000

Lp. elen,:l(rentu katallt\)lgowy Nazwa elementu
na
rysunku
1 2 3 4
1 () 6062000 Zawor Scierniwa (SGV ), 1 " kompletny
2 1 6062100 Tuleja gumowa 1"
3 2 6062200 Gorna czes$é korpusu
4 3 6062300 Dolna czes$¢ korpusu
5 4 6062400 Element zaciskowy
6 5 6062500 Zespot kontroli zacisku
7 6 6062600 Podktadka
8 7 6062700 Pokretto
9 8 6062800 Podkiadka
10 9 6062900 Nakretka




Opcja nr 003 Zawor GVA 1 1/4” nr kat. 6071000

Lp.| Model Nr katalogowy Nazwa elementu
zaworu
1 2 3 4
1| SAl12 6070000 Zawor kompletny 1/2"
2| SA25 6070500 Zawor kompletny 1"
3] SA32 6071000 Zawor kompletny 1 1/4"
4 6071100 Membrana GVA-25, GVA-32, GVA-38
5 6071200 Membrana GVA-12




Opcja nr 004 Zawor Thompson | 1 1/4” nr 6089000 TC lub 6089500

Lp Nazwa elementu
. | Nrelementu | Nr katalogowy
na rysunku
1 2 3 4
1 6089000 Thompson | poliuretanowy U 1 1/4”
6089500 Thompson | wolfram TC 1 1/4”

21 6091000 Pokretto

32 6091100 Pokrywa

43 6091200 Pierscien zderzeniowy

54 6091300 Sprezyna

6|5 6091400 Nakretka

7|6 6091500 Uszczelka ttoka

8|7 6091600 Ttok

918 6091700 Nurnik utwardzany
10/9 6091800 Cylinder

11)10 6091900 Uszczelka nurnika
12|11 6092000 Tulejka (rekaw )
13|12 6092100 Podstawa
1413 6092200 Sruba
15|14 6092400 Kroéciec gwintowany 1 1/4" x 8"
16|15 6092600 Uszczelka gniazda
17|16 6092700 Wktadka gniazda
18|17 6092800 Korpus gniazda
19)18 6092900 Tuleja
20 6093000 Zestaw naprawczy zaworu TC

6093100 Zestaw naprawczy zaworu U




Zawor sterowania RCV 125 nr kat. 1203000

6)(9)07)(18)(3) (4




Nr elementu Nr Nazwa elementu
narysunku | katalogowy
120200  |[Zawoér zdalnego sterowania 1 1/4” RCV-125
120000  [Zawdr zdalnego sterowanial 1/4" RCV-125/20
Thumik
Podwojny waz sterujgcy 20 mb
Dzwignia DMH-125
120100  |[Zawdr zdalnego sterowania1 1/4" RCV-125/40
Thumik
Podwojny waz sterujgcy 40 mb
Dzwignia DMH-125
* 125000 Zestaw naprawczy zaworu RCV-125
1 120600 Korpus zaworu (1)
2 120610 Korpus cylindra (1)
3 120620 Kolektor (1)
4 120630 Pokrywa goérna (1)
5 120640  |Zawor dolotowy (1)
6 120650 [Cylinder (1)
7 120660  |Ttok (2)
8 120670 Dolna pokrywa (1)
9 120680 Diafragma (1)*
10 120690 Uszczelnienie tloka (2)*
11 120700 Uszczelka pierécieniowa (3)*
12 120710 Uszczelnienie (2)*
13 117800  |kgcznik 1/4" (1)
14 117800  |kacznik 1/4" (1)
15 115200  |Zawor kulowy 1/4" (2)
16 120720  |Sruba tlokowa 8 x 15" (2)
17 222540  |kacznik 3/4" (1)
18 120740  |Sruba 8 x 25 (12)
19 120760  [Korpus ttumika (1)
20 120770 Pokrywa gérna ttumika (1) P-29
21 120780  |Pokrywa dolna tlumika (1)
22 120790  [Szpilki korpusu ttumika 5 x 215 (3)
23 120800  |Wkiad wygtuszajacy (1)
24 120810 Uchwyt wkiadki gtuszacej (1)
25 120860 Nakretka (6 )
26 120840  |Srubunek katowy (1)
27 222540  |kacznik 3/4" (1)
28 120870 Zawor sprawdzajacy ( nie pokazany) (1)
29 120750  |Zatyczka 1/4"( nie pokazana )(1)
30 120960 Uszczelka pierscieniowa *
*

Wszystkie znakowane pozycje sg wigczone do zestawu naprawczego

(‘art. nr 12050 )w ilosciach podanych w nawiasach.




Dzwignia DMH nr kat. 120300

Nr elementu Nr Nazwa elementu
narysunku | katalogowy
1203000 [Dzwignia sterujgca DMH
1 1203100 | Korpus dzwigni
2 1203200 |Rekojes¢ dzwigni
3 1203300 |Kolektor pow.
4 1203400 | Odrzutnik bezpieczenstwa
5 1203500 |Uszczelka
6 1203600 |Korek gumowy
7 1203700 | Ztaczka redukcyjna ¥4"x1/8” (kalibrowana
8 1203800 | Ztgczka redukcyjna ¥4"x1/8”
9 1203900 |Sprezyna
10 1204000 | Sruba 5x40
1 1204100 | Sruba 4x25
12 1204200 | Sruba 4x10
13 1204300 | Nakretka (z wktadkg hamowng)




Notatki :



